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Double systeme de réfrigération

| | | . Doble sistemaodeielgigesr:c?émn
Sistema a Doppia Refrigerazione Doppeliitie

AcquadSiream

by COMAND TOOL

Vantaggi del sistema AcquaStream - Advantages of the AcquaStream System

- migliore evacuazione del truciolo - improve chip removal

- aumento della qualita di lavorazione - increase in work quality

- +200% incremento durata dell’inserto - +200% increase in insert life

- temperatura costante - constant temperature

- riduzione dell'attrito sul tagliente dell’inserto - reduced friction on the cutting edge
- migliori performance - better performance

Cambiare gli inserti & semplice - Easy to change the insert

Allentando di un giro la vite, la staffa viene
sollevata automaticamente da un O-Ring,
permettendo la sostituzione facile e veloce
dell’inserto.

Loosening the screw by one full turn, the clamp
is automatically raised by an O-Ring,
allowing easy and fast replacement of the insert.
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External turning tools

Outils de tournage extérieur
Werkzeuge fiir Aussenbearbeitung
Utensilios para torneado exterior

Utensili per tornitura esterna
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Di ioni / Di . Parti di Ricambio / Spare Parts
i imensioni / Dimensions
Godo. i R [Os]e| ©
F H B A L N @ 5 =
A-DCLNR/L 2020K 12 25 20 20 20 125 |CNM..1204| DTO5N | V6017 |OR-SET| S8012P|VD0408| CBR30
A-DCLNR/L 2525M 12 32 25 25 25 150 |CNM..1204| DTO5N | V6017 |OR-SET| S8012P|VD0408| CBR30
MATERIALI - MATERIALS HB fz (mm) | ap (mm) Velocita di Taglio — Cutting Speed — Vc m/min
CT9325 | PT4320 PT8130
ACCIAIO NON LEGATO - NOT ALLOY STEEL 120-300 0,2 1-3 200 250 180
P [ACCIAIO LEGATO - ALLOY STEEL 180-350 0,15 1-3 150 180 120
ACCIAIO ALTO LEGATO - HIGH ALLOY STEEL 300-330 0,15 1-3 100 120 80
M |INOXAUSTENITICO - DUPLEX - STAINLESS STEEL 180-230 0,1 1-3 130 110 130
GHISA GRIGIA - GREY CAST IRON 120-260 0,25 123 220
K [GHISA SFEROIDALE - SPHEROIDAL CAST IRON 160-250 0,2 193 200
GHISAMALLEABILE - MALLEABLE CAST IRON 130-230 0,2 1-3 180
ALLUMINIO E SUE LEGHE - ALLUMINIUM 60-130 0,2 1-3
N [RAME E SUE LEGHE - COPPER 90-110 0,15 123
NON METALLICI - PLASTICS 0,15 158
. LEGHE RESIST. AL CALORE - HIGH TEMP. ALLOY 200-320 0,2 12 40
TITANIO E SUE LEGHE - TITANIUM 400-1050 0,15 1-2 50
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External turning tools

Outils de tournage extérieur
Werkzeuge fiir Aussenbearbeitung
Utensilios para torneado exterior

Utensili per tornitura esterna

—H

Parti di Ricambio / Spare Parts

Codice Dimensioni / Dimensions Inserto —
Code Insert D .@ © /\
B H B A L N g ©© X S
A-DDJNR/L 2020K 15 25 20 20 20 125 |DNM..1204| DTO6N [ V6017 |OR-SET|S5515D|VD0408| CBR30
A-DDJNR/L 2525M 15 32 25 25 25 150 [DNM..1204| DTO6N | V6017 |OR-SET|S5515D|VD0408| CBR30
MATERIALI - MATERIALS HB fz (mm) | ap (mm) Velocita di Taglio — Cutting Speed — Vc m/min
CT9325 | PT4320 PT8130
ACCIAIO NON LEGATO - NOT ALLOY STEEL 120-300 0,2 1-3 200 250 180
P |ACCIAIO LEGATO - ALLOY STEEL 180-350 0,15 1-3 150 180 120
ACCIAIO ALTO LEGATO - HIGH ALLOY STEEL 300-330 0,15 1-3 100 120 80
M [INOXAUSTENITICO - DUPLEX - STAINLESS STEEL 180-230 0,1 1-3 130 110 130
GHISA GRIGIA - GREY CAST IRON 120-260 0,25 1=3 220
K |GHISA SFEROIDALE - SPHEROIDAL CAST IRON 160-250 0,2 == 200
GHISAMALLEABILE - MALLEABLE CAST IRON 130-230 0,2 1= 180
ALLUMINIO E SUE LEGHE - ALLUMINIUM 60-130 0,2 1-3
N |RAME E SUE LEGHE - COPPER 90-110 0,15 1-3
NON METALLICI - PLASTICS 0,15 123
LEGHE RESIST. AL CALORE - HIGH TEMP. ALLOY 200-320 0,15 1-3 40
S [TITANIO E SUE LEGHE - TITANIUM 400-1050 0,15 1=3 50
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External turning tools
Outils de tournage extérieur

A DTJ N R/ L ﬁ Werkzeuge fiir Aussenbearbeitung
- Utensilios para torneado exterior

Utensili per tornitura esterna

; Sy P ; Parti di Ricambio / Spare Parts
Codice Dimensioni / Dimensions Inserto

G
Code —T1s 771~ |R| § O

A-DTJINR/L 2020K 16 25 20 20 20 125 |TNM..1604|DTO7R/L| V6017 |OR-SET|S6016D|VD0308| CBR30
A-DTJINR/L 2525M 16 32 25 25 25 150 [TNM..1604|DTO7R/L| V6017 |OR-SET|S6016D|VD0308| CBR30

@)

MATERIALI - MATERIALS HB fz (mm) | ap (mm) Velocita di Taglio — Cutting Speed — Vc m/min
CT9325 | PT4320 PT8130
ACCIAIO NON LEGATO - NOT ALLOY STEEL 120-300 0,2 1-3 200 250 180
P |ACCIAIO LEGATO - ALLOY STEEL 180-350 0,15 1-3 150 180 120
ACCIAIO ALTO LEGATO - HIGH ALLOY STEEL 300-330 0,15 1-3 100 120 80
M [INOXAUSTENITICO - DUPLEX - STAINLESS STEEL 180-230 0,1 193 130 110 130
GHISA GRIGIA - GREY CAST IRON 120-260 0,25 1-3 220
K |GHISA SFEROIDALE - SPHEROIDAL CAST IRON 160-250 0,2 13 200
GHISA MALLEABILE - MALLEABLE CAST IRON 130-230 0,2 1-3 180
ALLUMINIO E SUE LEGHE - ALLUMINIUM 60-130 0,2 1-3
N |RAME E SUE LEGHE - COPPER 90-110 0,15 1-3
NON METALLICI - PLASTICS 0,15 123
LEGHE RESIST. AL CALORE - HIGH TEMP. ALLOY 200-320 0,2 1-2 40
S TITANIO E SUE LEGHE - TITANIUM 400-1050 0,15 1-2 50

Bx13 L2-L7
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External turning tools

Outils de tournage extérieur
Werkzeuge fiir Aussenbearbeitung
Utensilios para torneado exterior

Utensili per tornitura esterna

4

f— A —>

f«—pB —

P m K s @7~ B MMH

Bi ioni / Di . Parti di Ricambio / Spare Parts
i imensioni / Dimensions
“Gods. e R [O] @] @
F H B A L S Gl S
A-DWLNR/L 2020K 08 25 20 20 20 125 |WNM..0804|DTO05R/L| V6017 |OR-SET| S8008P| vD0408B| CBR30
A-DWLNR/L 2525M 08 32 25 25 25 150 |WNM..0804|DT05R/L| V6017 |OR-SET| S8008P|VvD0408B| CBR30
MATERIALI - MATERIALS HB fz (mm) | ap (mm) Velocita di Taglio — Cutting Speed — Vc m/min
CT9325 | PT4320 PT8130
ACCIAIO NON LEGATO - NOT ALLOY STEEL 120-300 0,2 1=3 200 250 180
P [ACCIAIO LEGATO - ALLOY STEEL 180-350 0,15 1=3 150 180 120
ACCIAIO ALTO LEGATO - HIGH ALLOY STEEL 300-330 0,15 1=3 100 120 80
M |INOXAUSTENITICO - DUPLEX - STAINLESS STEEL 180-230 0,1 193 130 110 130
GHISA GRIGIA - GREY CAST IRON 120-260 0,25 1-3 220
K [GHISA SFEROIDALE - SPHEROIDAL CAST IRON 160-250 0,2 13 200
GHISAMALLEABILE - MALLEABLE CAST IRON 130-230 0,2 1-3 180
ALLUMINIO E SUE LEGHE - ALLUMINIUM 60-130 0,2 1-3
N [RAME E SUE LEGHE - COPPER 90-110 0,15 123
NON METALLICI - PLASTICS 0,15 123
. LEGHE RESIST. AL CALORE - HIGH TEMP. ALLOY 200-320 0,2 1= 40
TITANIO E SUE LEGHE - TITANIUM 400-1050 0,15 1=2 50
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Accessori per I'Alta Pressione

High Pressure Accessories
Accessoires haute pression
Hochdruck-Zubehér
Accesorios de alta presion

Tubi - Raccordi - Tappi

Tubi per I'Alta Pressione / High Pressure Tubing

Codice / Code

Descrizione / Description

W"’”

HPT20-6
HPT25-6
HPT50-6

Tubo Alta Pressione / High Pressure Tubing - 200 mm
Tubo Alta Pressione / High Pressure Tubing - 250 mm
Tubo Alta Pressione / High Pressure Tubing - 500 mm

Raccordi per I'Alta Pressione / High Pressure Fittings

Codice / Code

Descrizione / Description

HPOOC-1/8x6
HP90C-1/8x6

Raccordo Alta Pr / High Pr Fitting | 0° - G1/8" - 250 bar
Raccordo Alta Pr / High Pr Fitting | 90° - G1/8" - 250 bar

Tappo per I'Alta Pressione / High Pressure Plug

Codice / Code

Descrizione / Description

P18-06

Tappo Alta Pressione / High Pressure Plug
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