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Das Unternehmen
The company

Our core competences:
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Unsere Kernkompetenzen:
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼
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Die LMT Tools
The LMT Tools

Weltweite Präsenz der LMT Tools
Worldwide presence of LMT Tools

●  LMT Tools Produktionsstandorte:
l l
l

l
l
l

●  Die LMT Tools ist mit eigenen Vertriebsgesellschaften und 
 Servicestandorten in folgenden Ländern vertreten:

 Europa:

 Amerika: 

 Asien/Australien: 

●  Die LMT Tools hat Vertriebspartner in folgenden Ländern:

 In Europa: 

 In Asien/Australien: 

 In Afrika: 

 In Amerika: 

●  LMT Tools production sites:
l l
l

l
l
l

●  LMT Tools has its own sales and service organisations in 
 the following countries:

 Europe: 

 America: 

 Asia/Australia: 

●  LMT Tools has sales partners in the following countries:

 In Europe: 

 In Asia/Australia: 

 In Africa: 

 In America: 

LMT ONSRUD

LMT BELIN

LMT KIENINGER

LMT FETTE

LMT

LMT

LMT

LMT

LMT

LMT

LMT

LMT

LMT

LMT 

LMT Tools Niederlassungen und Servicestandorte /  

LMT Tools subsidiaries and service organisations

LMT Tools Produktionsstandorte / LMT Tools production sites

LMT

LMT

LMT

LMT
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Lavancia, Frankreich

Competence center for reaming tools and tools
for composites & plastics

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Kompetenzzentrum für Reibwerkzeuge und Werkzeuge
für Composites & Plastics

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Schwarzenbek, Deutschland

Kompetenzzentrum Verzahnen, Gewinden und Fräsen
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Competence center for gear cutting, threading and milling
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Die LMT Tools Gruppe – Das Expertenteam
The LMT Tools Group – Team of experts
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Lahr, Deutschland

Kompetenzzentrum Gesenk- und Formenbau sowie  
Projektierung für Komponentenbearbeitung

 ◼

 ◼

 ◼

Waukegan, USA

Competence center for mold and die, project engineering  
for component machining

 ◼

 ◼

 ◼

Competence center for solid carbide milling tools and for 
composites and exotic materials

 ◼

 ◼

 ◼

Kompetenzzentrum Hartmetallfräser für Composites und 
schwer zerspanbare Materialien

 ◼

 ◼

 ◼

Die LMT Tools Gruppe – Das Expertenteam
The LMT Tools Group – Team of experts
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Wissen in Theorie und Praxis Knowledge in theory and practice

Die LMT Group Academy
The LMT Group Academy
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A broad program with technical perfection

Certified quality  assurance system

Theory and practice of thread rolling

Assistance

Informations

Das größte Programm, die größte technische Perfektion

Zertifiziertes Qualitätssicherungssystem

Theorie und Praxis des Gewinderollens

Beratung

Informationen

LMT Fette Rollsysteme – schnell, sicher, wirtschaftlich
LMT Fette rolling systems – fast, reliable, economical
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Take advantage of cold forming threading:
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

no chips are produced

Unlimited potential  applications

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Nutzen Sie die Vorteile der spanlosen Gewindefertigung:
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

kein Späneanfall

Universelle Anwendungsmöglichkeiten

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Vorteile und Anwendungsmöglichkeiten
Advantages and applications
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This efficient production method is used a million times a day 
throughout the world.

In aller Welt wird das wirtschaftliche Verfahren täglich 
 millionenfach genutzt.

Schälen von Rippenstahl mit FS-Schälkopf
Barpeeling of rebar with FS Turning head

Rollen von Gewinden mit größerer Länge mit Axial-Rollkopf 
EVOline
Rolling threads with greater length with axial rolling head 
EVOline

Gewinderollen mit T18F Rollsystem
Thread rolling with T18F rolling system

Glätten mit AC Rollsystem
Burnishing with AC rolling system

Anwendungsbeispiele
Application examples
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When you want to roll a variety of profiles!

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Wenn Sie unterschiedlichste Profile rollen wollen!

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Rollbare Profile
Rollable profiles

Spitzgewinde
Triangular thread

Kegeliges Spitzgewinde
Tapered triangular thread

Trapezgewinde
Trapezoidal thread

Rundgewinde
Round thread

Halbrundgewinde
Semi-round thread

Kerbverzahnung 90°
Splining 90°

Rändelung DIN 82
Knurling DIN 82

Sägengewinde LMT Fette Norm 10°
Buttress thread LMT Fette Norm 10°
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A small selection of workpieces you can 
machine perfectly with our tools!

Eine kleine Auswahl an Werk stücken, die Sie mit unseren 
Werkzeugen perfekt bearbeiten können!

5 

Typische Werkstücke
Typical workpieces
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Anwendungsübersicht
Application summary

Rollkopf-Type
Rolling head type

Funktionsprinzip
Functional principle

Anzahl
Rollen
No. of
rolls

Rollen-
form
Shape 
of roll

Arbeits-
bereich Ø
Work
range dia

Max.
Profillänge
Max. length 
of profile

Axial-Rollköpfe
Axial rolling heads 
Types F, FU, F-RN, K

Vorschub erfolgt axial

Feed in axial direction

3 1,4 mm
–230 mm
0.055"
to 9.055"

Unbegrenzt
Unlimited

Type AC Vorschub erfolgt axial

Feed in axial direction

2 8 mm
–102 mm
0.315"
to 4.015"

max.
2 mm
Steigung
max.
2 mm
Pitch

Unbegrenzt
Unlimited

Radial-Rollköpfe
Radial rolling heads
Types E + EW

Vorschub erfolgt radial
durch Rollengeometrie

Feed in radial direction via 
the roll geometry

3 3 mm
–45 mm
0.118"
to 1.772"

Rollenbreite
max.
39 mm
Roll width
max.
1.535"

Tangential-Rollköpfe
Tangential rolling heads
Type T

Vorschub erfolgt  
tangential

Feed in tangential 
direction

2 1,6 mm
–80 mm
0.063"
to 3.149"

Rollenbreite
max.
53,5 mm
Roll width
max.
2.106"

Rolle

Roll

Rolle

Roll

Rolle

Roll

Rolle

Roll
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Rollzeit
Rolling time

Spezielle Vorteile
Special benefits

Anforderungen/Maschine
Machine requirements

Rollkopf-Aufnahme
Rolling head holder

Je nach Gewindelänge,  
Drehzahl und Steigung
Beispiel: M 10 x 1,5

Rollzeit: 0,5 s

Depends on thread length, 
speed and pitch
Example: M 10 x 1.5

Rolling time: 0.5 s

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Je nach Gewindelänge,  
Drehzahl und Steigung
Beispiel: M 10 x 1,5

Rollzeit: 0,5 s

Depends on thread length, 
speed and pitch
Example: M 10 x 1.5

Rolling time: 0.5 s

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Je nach Drehzahl, Rollengang-
zahl und Steigung
Beispiel: M 10 x 1,5

Rollzeit: 0,19 s

Depends on speed, number of 
threads
on the roll and pitch
Example: M 10 x 1.5

Rolling time: 0.19 s

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Je nach Drehzahl und Eingriffzeit
Beispiel: M 10 x 1,5

Rollzeit: 0,56 s

Depends on speed and duration 
of engagement
Example: M 10 x 1.5

Rolling time: 0.56 s

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼
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1. Competence

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

2. Cold-forming

1. Kompetenz

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

2. Kaltmassivumformung

Technologie beim Rollen
Thread rolling technology

1 2 3
Schliffbild eines Spitzgewindes  Schliffbild eines Trapezgewindes  Schliffbild eines Rundgewindes 
Micrograph of a V-type thread  Micrograph of an Acme/trapezoidal  Micrograph of a knuckle thread
 thread
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3. Wirtschaftliche Vorteile

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

z. 

4,8 Sekunden
0,8 Sekunden

0,2 Sekunden

3. Economic advantages

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

4.8 secs
0.8 secs

0.2 secs

4
Hauptzeit der Herstellung eines Gewindes
UNF 5/8" mit 19 mm Länge an einem Achsschenkel
Cycle time for production of a 5/8" UNF
19 mm (0.748") long on forged axle stub

Sec.

H
a
u
p

tz
e
it
 C

y
c
le

 t
im

e
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4. Technische Vorteile

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

4. Technical advantages

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

5
Erreichbare Oberflächengüte (Rauhtiefe)
beim Gewinderollen
Comparison of thread rolling surfaces
produced by different methods

7
Dauerbiegewechselfestigkeit geschnittener
und gerollter Gewinde
Fatigue test for cut and rolled threads

6
Festigkeitszunahme eines gerollten Gewindes
gegenüber dem Werkstückkern
Increase of hardness of a rolled thread
compared with the component core

thread cutting

thread chasing

thread milling

ground thread

lled thread 

Oberflächenrauhigkeiten Rt (μm)
Surface of roughness Rt (μm)

210  230

190  210

in HV 10

Zugspannung N/mm

Tensile stress N/mm

Lastspule bis zum Bruch

Load range until failure

Technologie beim Rollen
Thread rolling technology
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5. LMT Fette Rollsysteme

Axialrollen

Radialrollen

Tangentialrollen

5. LMT Fette rolling heads

Axial type rolling

Radial type rolling

Tangential type rolling
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8a
Axial-Rollköpfe Typen F, FU, F-RN, K
Axial thread rolling head type F, FU, F-RN, K

Rolle

Roll

8b
Axial-Rollköpfe Type AC
Axial thread rolling head type AC

Rolle

Roll

8d
Tangential-Rollköpfe Typ T
Tangential side rolling attachment type T

Rolle

Roll

8c
Radial-Rollköpfe Typ E
Radial thread rolling head type E

Rolle

Roll

Technologie beim Rollen
Thread rolling technology
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6. Threads and profiles

7. Use of  LMT Fette rolling heads

8. Materials

9. Requirements for the workpiece

6. Gewinde und Profile

7. Einsatz von LMT Fette Rollköpfen 

8. Werkstoffe

9. Anforderungen an das Werkstück  

hinter einem 
Bund

Hohlkörpern
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10. Machine required

11. Power  requi re ments

axial-method

radial-method

Tangential-method

10. Maschinenvoraussetzung

11. Kraft bedarf

Axial-Verfahren

Radial-Verfahren

Tangential-Verfahren

Technologie beim Rollen
Thread rolling technology
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9
Eine kleine Auswahl rollbarer Profile
A small selection of profiles that can be rolled

12. Auswahl Rollsystem und Rollkopf 12. Selection rolling system and type of rolling head  
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13. Coolants and  lubricants

14. Cycle times

Axial rolling:

Radial rolling:

Tangential side rolling:

13. Kühl- und Schmiermittel

14. Bearbeitungs zeiten

Axialrollen:

Radialrollen:

Tangentialrollen:

Technologie beim Rollen
Thread rolling technology
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10
Rollzeiten
Rolling times

Rollzeit 0,9 Sekunden

Rolling time 0.9 sec.

Rollzeit 0,53 Sekunden

Rolling time 0.53 sec.

Rollzeit 0,45 Sekunden

Rolling time 0.45 sec.

Rollzeit 1,0 Sekunden

Rolling time 1.0 sec.

Rollzeit 1,3 Sekunden

Rolling time 1.3 sec.

Rollzeit 0,3 Sekunden

Rolling time 0.3 sec.Rollzeit 0,67 Sekunden

Rolling time 0.67 sec.
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Rollbeispiele
Example of rolling

Pos. 
Pos.

Rollsystem
Roll method

Rollkopf
Thread roll head type

Abmessung
Rolling process/ 
Style of thread

Profillänge
Profile length

Rollzeit bei 50 m/min
Rollgeschwindigkeit
Rolling time
50 m/min/160 SFM

1 0,11 s

2 0,07 s

3 0,28 s

4 0,18 s

5 0,97 s

6 0,31 s

7 0,28 s

8

Kegel  1:16

8 7 6 5 4 3 2 1
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Perfection before rollingPerfektion vor dem Rollen

Genauigkeits-Schälköpfe
Precision turning heads
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Similar to thread rolling: 
Accurately dimensioned threads and significantly improved 
surfaces even on internal threads

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Wie beim Rollen:
Passgenaue Gewinde und deutlich bessere Oberflächen

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Gewindeformen
Forming taps
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Piktogramme – Erklärung
Pictograms – Description

Axial-Rollkopf
Axial type rolling head

Radial-Rollkopf
Radial type rolling head
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Type Ident No.

Ø1,6-14 Ø0,063
– 0,551

– –

RH LH

¡ “ ¶ ¢ [ ] | { } ≠ « ∑ ™ ® † Ω ¨ ⁄ ø

Piktogramme – Erklärung
Pictograms – Description

Tangential-Rollkopf
Tangential type rolling head

Eine Gesamtübersicht aller Piktogramme finden Sie im technischen Anhang Seite 426.
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Axial-Rollköpfe
Axial rolling heads

Auswahl der Rollkopfgrößen
nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according
to thread dimensions

Axial-Rollköpfe EVOline, Schließeinrichtung EVOline
Axial rolling heads EVOline, closing device EVOline

Axial-Rollköpfe Typen F und K
Axial rolling heads type F and K

Axial-Rollköpfe Typ F-RN
Einstellen der Rollköpfe F3-1RN F56-1RN
Axial rolling heads type F-RN
Setting of rolling heads F3-1RN F56-1RN

Axial-Rollköpfe Typ FU
Einstellen der Rollköpfe FU4-1 FU12600
Schaltanlage und Spannwinkel
Axial rolling heads type FU
Setting of rolling heads FU4-1 FU12600
Yoke and stop rod arrangement

Arbeitsbereiche von Axial-Rollköpfen für Trapez-  
und Acme-Gewinde
Capacity of axial rolling heads for trapezoidal and  
acme threads

Sonder-Axial-Rollkopf-Ausführungen
Special axial rolling head designs

Vergrößerung der Frontplattenbohrung
Enlarged front plate bore

Bestimmung des Anlaufes an der Gewinderolle
bei gegebener Freistichbreite am Werkstück
Lengths of imperfect starting threads on rolls (lead)

Besondere Anwendungsmöglichkeiten
Special applications

Gewindeauslauflänge und Rollzeit
Length of thread runout and rolling time

Ausführung der Gewinderollen
Thread roll design

Glätten von Oberflächen zylindrischer Teile,
Kerbverzahnungen, Kümpeln
Burnishing surfaces of cylindrical parts, 
serrations, swagings

Zubehör für Standard-Axial-Rollköpfe
Accessories for standard axial rolling heads

Axial-Rollköpfe Typ AC
Axial type rolling head type AC

Universelle Verwendung der Axial-Rollköpfe
Allowable part lead angles of axial type rolling heads

Konische Rändel-Rollköpfe KR
Tapered knurling heads KR

Komplettlösung für Innen- und Außengewinde nach 
API-Norm
Complete solution for internal and external threads to 
API standard

Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

M MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l

 15
4

15
8

16
2

16
6

17
2

17
6

18
0

18
4

18
8

19
2

21
2

21
6

22
0

22
4

22
8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F

0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
K

01
-1

F
1 

l K
1 

E
V

O

F
12

 l 
K

12
 E

V
O

F
12

23
 l 

K
12

23
 E

V
O

F
2 

l K
2 

E
V

O

F
23

 l 
K

23
 E

V
O

F2
33

40
0 

l K
23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼
◼
◼
◼
◼
◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼
◼

S 14 ◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

M MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l
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4
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2
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6
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4
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8
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4
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8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F
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 l 
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 l 
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 l 
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 l 
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F
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6a
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F
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6b
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F
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F
U
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0

F
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00
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1

F
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F
U
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60

0

F
U

12
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0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 14 ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ S 73 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 19 ◼ ◼ ◼
S 19 S 73 ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 19 ◼ ◼ ◼
S 19 S 73

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 19 S 73 ◼ ◼ ◼
S 19 S 73 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

M MF
DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
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0
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F
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F
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0

A
C

2

A
C
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C

4

A
C
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C

6

◼ ◼ ◼
S 19 S 73 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼

S 19 ◼ ◼ ◼
S 19 S 73 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
S 19 S 24 ◼ ◼ ◼
S 19 S 73 S 24 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 24 ◼ ◼ ◼
S 73 S 24 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼
S 73 S 24 ◼ ◼ ◼
S 73 S 24 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 73 S 24 ◼ ◼ ◼
S 73 S 24 ◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼

S 73 S 24 ◼ ◼ ◼ ◼
S 73 S 24 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 73 S 24 S 75 ◼ ◼ ◼
S 73 S 24 S 75 ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 24 S 24 S 75 ◼ ◼ ◼
S 24 S 24 S 75 ◼ ◼

◼ ◼ ◼
S 24 S 24 S 75 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼



Ax
ia

l-
Ro

llk
öp

fe
 A

xi
al

 ro
lli

ng
 h

ea
ds

www.lmt-tools.com 35

Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

M MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
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0
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0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
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0
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4
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C

5
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C

6

S 24 S 24 S 75 ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 24 ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 24 ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
S 24 ◼ ◼ ◼
S 24 ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 24 ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
S 24 ◼ ◼ ◼
S 24 ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

S 24 ◼ ◼
◼ ◼

S 28 ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

M MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page
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◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼
S 95 ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
S 95 ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼
◼

◼ ◼
◼ ◼

◼
◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼
◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼ ◼
◼ ◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

M MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0
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4

11
2

11
6

12
0 l

 14
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12
4 l

 14
6
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0
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 15
4
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0
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4
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Thread size F
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V
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 l 
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00
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VO
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R
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F
34
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F
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R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45
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N
 l 

F
U

45
-1
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R
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 l 

F
U
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1

F
56
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 l 

F
U
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0

F
U

78
00
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0

F
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C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼ ◼
◼
◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼
◼
◼

◼ ◼
◼ ◼

◼
◼
◼

◼
◼
◼

◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼

◼
◼ ◼ ◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
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10
4

11
2
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6

12
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 14
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 14
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0
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F
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0
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C
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C
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A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼ ◼
◼ ◼

S 50

◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

S 50

S 50 ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼

◼
◼
◼ ◼ ◼
◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
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12
4 l

 14
6
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0
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◼ ◼
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◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
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◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼
◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

MF

◼

DIN 13 
DIN 13

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

UN UNC UNEF UNF

◼

ANSI B1.1 
ANSI B1.1

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l

 15
4

15
8

16
2

16
6

17
2

17
6

18
0

18
4

18
8

19
2

21
2

21
6

22
0

22
4

22
8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F

0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
K

01
-1

F
1 

l K
1 

E
V

O

F
12

 l 
K

12
 E

V
O

F
12

23
 l 

K
12

23
 E

V
O

F
2 

l K
2 

E
V

O

F
23

 l 
K

23
 E

V
O

F2
33

40
0 

l K
23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼

◼ ◼
◼

◼ ◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼

◼ ◼ ◼



Ax
ia

l-
Ro

llk
öp

fe
 A

xi
al

 ro
lli

ng
 h

ea
ds

www.lmt-tools.com 43

Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

UN UNC UNEF UNF
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Rolling head
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

UN UNC UNEF UNF

◼

ANSI B1.1 
ANSI B1.1

Rollkopf 
Rolling head
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

BSF BSFS BSW
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

BSF BSFS BSW
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

BSF BSFS BSW
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

BSF BSFS BSW
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions
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23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

× ◼
◼ × ◼ ×

× × × ×
× × ◼ × ◼ × ◼

◼ × ◼ × × ×
× × ◼ × ×

× ×
×
× ×

×
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

VG
 DIN 7756 
 DIN 7756

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l

 15
4

15
8

16
2

16
6

17
2

17
6

18
0

18
4

18
8

19
2

21
2

21
6

22
0

22
4

22
8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F

0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
K

01
-1

F
1 

l K
1 

E
V

O

F
12

 l 
K

12
 E

V
O

F
12

23
 l 

K
12

23
 E

V
O

F
2 

l K
2 

E
V

O

F
23

 l 
K

23
 E

V
O

F2
33

40
0 

l K
23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼

◼ ◼
◼

◼

 B.S. 93 
 B.S. 93

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l

 15
4

15
8

16
2

16
6

17
2

17
6

18
0

18
4

18
8

19
2

21
2

21
6

22
0

22
4

22
8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F

0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
K

01
-1

F
1 

l K
1 

E
V

O

F
12

 l 
K

12
 E

V
O

F
12

23
 l 

K
12

23
 E

V
O

F
2 

l K
2 

E
V

O

F
23

 l 
K

23
 E

V
O

F2
33

40
0 

l K
23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼
◼
◼
◼
◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼

BA
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

FG
 DIN 79 012 
 DIN 79012

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l

 15
4

15
8

16
2

16
6

17
2

17
6

18
0

18
4

18
8

19
2

21
2

21
6

22
0

22
4

22
8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F

0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
K

01
-1

F
1 

l K
1 

E
V

O

F
12

 l 
K

12
 E

V
O

F
12

23
 l 

K
12

23
 E

V
O

F
2 

l K
2 

E
V

O

F
23

 l 
K

23
 E

V
O

F2
33

40
0 

l K
23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼
◼
◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼ ◼ ◼

S 73 S 24 ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼

RD
DIN405

 DIN 405 
 DIN 405

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l

 15
4

15
8

16
2

16
6

17
2

17
6

18
0

18
4

18
8

19
2

21
2

21
6

22
0

22
4

22
8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F

0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
K

01
-1

F
1 

l K
1 

E
V

O

F
12

 l 
K

12
 E

V
O

F
12

23
 l 

K
12

23
 E

V
O

F
2 

l K
2 

E
V

O

F
23

 l 
K

23
 E

V
O

F2
33

40
0 

l K
23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼
◼ ◼
◼ ◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼ ◼ ◼
◼ ◼ ◼

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
◼
◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
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Auswahl der Rollkopfgrößen nach Gewindeabmessungen
Selection of rolling head sizes according to thread dimensions

RD
DIN405

API

◼

 DIN 405 
 DIN 405

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page

64 68 72 76 80 84 88 92 96 10
0

10
4

11
2

11
6

12
0 l

 14
2

12
4 l

 14
6

12
8 l

 15
0

13
2 l

 15
4

15
8

16
2

16
6

17
2

17
6

18
0

18
4

18
8

19
2

21
2

21
6

22
0

22
4

22
8

Gewinde-
abmessung 
Thread size F

0 
l K

0

F
00

1

F
01

 l 
K

01
-1

F
1 

l K
1 

E
V

O

F
12

 l 
K

12
 E

V
O

F
12

23
 l 

K
12

23
 E

V
O

F
2 

l K
2 

E
V

O

F
23

 l 
K

23
 E

V
O

F2
33

40
0 

l K
23

34
00

 E
VO

F
3 

l K
3 

E
V

O

F
34

 l 
K

34
 E

V
O

F
3-

1 
R

N

F
34

-1
 R

N

F
4-

1 
R

N
 l 

F
U

4-
1

F
45

-1
 R

N
 l 

F
U

45
-1

F
5-

1 
R

N
 l 

F
U

5-
1

F
56

-1
 R

N
 l 

F
U

56
-1

F
U

6a
-1

F
U

6b
-1

F
U

67
00

F
U

70
0

F
U

78
00

F
U

8-
1

F
U

96
-1

S

F
U

11
60

0

F
U

12
60

0

A
C

2

A
C

3

A
C

4

A
C

5

A
C

6

◼
◼
◼
◼
◼
◼
◼
◼ ◼

◼
◼
◼
◼
◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼
◼

◼
◼
◼
◼
◼

 API 
 API

Rollkopf 
Rolling head

Seite
Page 24

0

24
0

Nenn-
durchmesser
Nominal 
diameter

Gewinde-
abmessung
Thread size F

4-
A

P
I-

S
R

F
5-

A
P

I-
S

R

◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼
◼ ◼

◼
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Axial-Rollkopf Generation EVOline – Erfolg mit System
Axial rolling head generation EVOline – Success with system

Kurze Fertigungszeiten,  
hohe Gewinde festigkeit 
und Qualität
Short machining times, 
high thread strength and 
high thread qualityEinfache und präzise 

Feineinstellung des 
Rolldurchmessers
Easy and precise fine 
adjustment of the  
rolling diameter

Erhöhte Prozess-
sicherheit durch 
 Späneschutz
Increased process  
safety due to chip  
guard

Montagefreundlich und 
sicher durch modulare 
Bauweise
Safe and easy assembly 
due to modular design

Moderne 
Schließeinrichtung 
problemlos adaptierbar
Modern closing device 
is easy to adapt
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Neue Trennstelle für 
präzisen Rundlauf und  
zuverlässige Drehmoment- 
übertragung. 
Hohe Flexibilität und 
Wirtschaftlichkeit durch 
modulare Wechselschäfte.
New shank adaption for 
precise concentricity and 
safe torque transmission. 
High flexibility and 
efficiency due to modular 
change shanks.

Axial-Rollkopf EVOline:
Gesteigerte Prozess-
sicherheit und höchste 
Bedienerfreundlichkeit.
Axial rolling head EVOline: 
Increased process safety and 
highest user friendliness.

Zentrale Verstellung des 
Rolldurchmessers mittels
Feineinstellung. Einfache 
Handhabung und exakte 
Wiederholbarkeit der 
Einstellungen.
Central adjustment of the 
rolling diameter with fine 
adjustment. Easy handling 
and precise repeatability of 
the settings.

Modularer Aufbau:
Die neuartige, kühlmittelbetrie-
bene Schließeinrichtung ist sehr 
einfach zu integrieren.
Modular design:
A modern, coolant operated 
closing device can be integrated 
very easily.
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Durchmesser Feineinstellung des Rollbereiches
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Fine adjustment of the rolling diameter
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Späneschutz
 ◼

 ◼

Chip guard
 ◼

 ◼

Modulare Bauweise
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Modular design
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Axial-Rollkopf Generation EVOline – Erfolg mit System
Axial rolling head generation EVOline – Success with system
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Neue Trennstelle
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

New shank adaption
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Montagefreundlichkeit
 ◼

 ◼

 ◼

Easy assembly
 ◼

 ◼

 ◼

Schließschelle
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Closing clip
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼
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Schließeinrichtung EVOline – nach dem Rollen ist vor dem Rollen
Closing device EVOline – after rolling is before rolling

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼
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 ◼  ◼



Axial-Rollkopf F0 C1, K0 C1
Axial type rolling head F0 C1, K0 C1

www.lmt-tools.com64

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D6 D7 D8 L2a L5 L6 L8 a α β γ

m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No. β

Wechselschäfte … -C1 Change shanks … -C1

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7a D9 L L2 L3 L4 m-Rs
l l l l l
l l l l l
l l l l l
l l l l l
l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l

Type Ident No.

Ø1,4-5,5 Ø0,055
– 0,217

RH LH

1 4

2 5

3

1 2 3 4 5
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Rollen und Arbeitsbereiche F0 C1, K0 C1
Rolls and capacity F0 C1, K0 C1
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einem
one

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l

RH

LH

M

Ident No.

UNF

Ident No.

BA

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.



Ersatzteile für Axial-Rollkopf F0 C1, K0 C1
Spare parts for axial type rolling head F0 C1, K0 C1
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Rollkopf 
Rolling head

F0 C1

Ident No.

F0L C1
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

K0 C1

Ident No.

K0L C1
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr.  
und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, 
Part No. and Ident No.!

Zubehör Innenanschlag  
Option internal stop

IS0 C1

Ident No.

IS0L C1
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F0 C1, K0 C1
Spare parts for axial type rolling head F0 C1, K0 C1

www.lmt-tools.com 67



www.lmt-tools.com68

Axial-Rollkopf F001
Axial type rolling head F001

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø2,6-4 Ø0,102
– 0,157

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F001
Rolls and capacity F001

einem
one

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l
l

M

Ident No.

UNF

Ident No.

BA

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F001
Spare parts for axial type rolling head F001

Rollkopf 
Rolling head

F001

Ident No.

F001 L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F001

Ident No.

F001 L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F001
Spare parts for axial type rolling head F001
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Axial-Rollkopf F01, K01-1
Axial type rolling head F01, K01-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

β

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø3,5-6 Ø0,138
– 0,236

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F01, K01-1
Rolls and capacity F01, K01-1

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

BA

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

einem

one

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F01, K01-1
Spare parts for axial type rolling head F01, K01-1

Rollkopf 
Rolling head

F01

Ident No.

F01 L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

K01-1

Ident No.

K01 L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F01, K01-1
Spare parts for axial type rolling head F01, K01-1
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Ø6-11 Ø0,236
– 0,433

RH LH

Axial-Rollkopf F1 EVO, K1 EVO
Axial type rolling head F1 EVO, K1 EVO

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

Type Ident No.

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D3 D6 D7 L2a L5 L6 L11 a α γ

m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

1 2 3
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L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs

Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 1
Coolant operating closing device EVOline – Size 1

Type Ident No.

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 1

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

1

2

3

1 2 3
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Rollen und Arbeitsbereiche F1 EVO, K1 EVO
Rolls and capacity F1 EVO, K1 EVO

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

NPT

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F1 EVO
Spare parts for axial type rolling head F1 EVO

Rollkopf 
Rolling head

F1 EVO

Ident No.

F1L EVO
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F1 EVO

Ident No.

F1L EVO
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Axial-Rollkopf F12 EVO, K12 EVO
Axial type rolling head F12 EVO, K12 EVO

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D3 D6 D7 L2a L5 L6 L11 a α γ

'

m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø6-12 Ø0,236
– 0,472

RH LH

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

Type Ident No.

1 2 3
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Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 1
Coolant operating closing device EVOline – Size 1

Type Ident No.

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 1

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs

1

2

3

1 2 3
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Rollen und Arbeitsbereiche F12 EVO, K12 EVO
Rolls and capacity F12 EVO, K12 EVO

MF

Ident No.

UNS

Ident No.

UNEF

Ident No.

G

Ident No.

BSFS

Ident No.

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH

UN

Ident No.

UNF

Ident No.



www.lmt-tools.com 83

Ax
ia

l-
Ro

llk
öp

fe
 A

xi
al

 ro
lli

ng
 h

ea
ds

Ersatzteile für Axial-Rollkopf F12 EVO
Spare parts for axial type rolling head F12 EVO

Rollkopf 
Rolling head

F12 EVO

Ident No.

F12L
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F12 EVO

Ident No.

F12L
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Ø5-8 Ø0,197
– 0,315

RH LH

Axial-Rollkopf F1223 EVO, K1223 EVO
Axial type rolling head F1223 EVO, K1223 EVO

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

Type Ident No.

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D6 D7 D8 L2a L5 L6 L11 a α γ

m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

1 2 3
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L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs

Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 1
Coolant operating closing device EVOline – Size 1

Type Ident No.

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 1

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

1

2

3

1 2 3
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Rollen und Arbeitsbereiche F1223 EVO, K1223 EVO
Rolls and capacity F1223 EVO, K1223 EVO

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.
BA

Ident No.

BSF

Ident No.

einem

one

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F1223 EVO
Spare parts for axial type rolling head F1223 EVO

Rollkopf 
Rolling head

F1223 
EVO

Ident No.

F1223L 
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F1223 
EVO

Ident No.

F1223L
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Axial-Rollkopf F2 EVO, K2 EVO
Axial type rolling head F2 EVO, K2 EVO

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

Type Ident No.

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D3 D6 D7 L2a L5 L6 L11 a α γ

m-Rk m-Ro

α
γ

Ø8-16 Ø0,315
– 0,630

RH LH

Type Ident No.

1 2 3
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L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs

Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 2
Coolant operating closing device EVOline – Size 2

Type Ident No.

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 2

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

1

2

3

1 2 3
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Rollen und Arbeitsbereiche F2 EVO, K2 EVO
Rolls and capacity F2 EVO, K2 EVO

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.
BSF

Ident No.

G

Ident No.

RD

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F2 EVO
Spare parts for axial type rolling head F2 EVO

Rollen und Arbeitsbereiche F2 EVO, K2 EVO
Rolls and capacity F2 EVO, K2 EVO

einem

one

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F2 EVO

Ident No.

F2L EVO
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F2 EVO

Ident No.

F2L EVO
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Axial-Rollkopf F23 EVO, K23 EVO
Axial type rolling head F23 EVO, K23 EVO

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D3 D6 D7 L2a L5 L6 L11 a α γ

'

m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø8-22 Ø0,315
– 0,866

RH LH

Type Ident No.

1 2 3
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L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs
l l l 
l l l 
l l l 
l l l 
l l l 

l l l l l 
l l l l l 
l l l l l 
l l l l l 

Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 2
Coolant operating closing device EVOline – Size 2

Type Ident No.

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 2

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

1

2

3

1 2 3
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Rollen und Arbeitsbereiche F23 EVO, K23 EVO
Rolls and capacity F23 EVO, K23 EVO

MF

Ident No.

UNEF

Ident No.
UNEF

UNEF

UNEF

UNEF

UNEF

UNEF

UNEF

UNEF

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS

BSFS 
BSFS 
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH

UN

Ident No.
UN

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNF

Ident No.
UNF

UNF
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F23 EVO
Spare parts for axial type rolling head F23 EVO

Rollkopf 
Rolling head

F23 
EVO

Ident No.

F23L
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F23
EVO

Ident No.

F23L
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Axial-Rollkopf F233400 EVO, K233400 EVO
Axial type rolling head F233400 EVO, K233400 EVO

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D3 D6 D7 L2a L5 L6 L11 a α γ

'

m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø16-36 Ø0,630
– 1,417

RH LH

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 
l  l l l l l l l l 

Type Ident No.

1 2 3
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Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 3 (F233400)
Coolant operating closing device EVOline – Size 3 (F233400)

Type Ident No.

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 3

(F233400)

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs
l l l 
l l l 
l l l 
l l l 
l l l 

l l l l l 
l l l l l 
l l l l l 
l l l l l 

1

2

3

1 2 3
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Rollen und Arbeitsbereiche F233400 EVO, K233400 EVO
Rolls and capacity F233400 EVO, K233400 EVO

MF

Ident No.

UNEF

Ident No.
UNEF   

UNEF   

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN   

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNF

Ident No.
UNF   

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F233400 EVO
Spare parts for axial type rolling head F233400 EVO

Rollkopf 
Rolling head

F233400 
EVO

Ident No.

F233400L 
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F233400 
EVO

Ident No.

F233400L 
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Axial-Rollkopf F3 EVO, K3 EVO
Axial type rolling head F3 EVO, K3 EVO

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

Type Ident No.

Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D3 D6 D7 L2a L5 L6 L11 a α γ

m-Rk m-Ro

α
γ

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH

Type Ident No.

1 2 3



www.lmt-tools.com 101

Ax
ia

l-
Ro

llk
öp

fe
 A

xi
al

 ro
lli

ng
 h

ea
ds

L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs

Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 3 (F3)
Coolant operating closing device EVOline – Size 3 (F3)

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 3

(F3)

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Type Ident No.

1 2 3 1

2

3
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NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

Rollen und Arbeitsbereiche F3 EVO, K3 EVO
Rolls and capacity F3 EVO, K3 EVO

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

G

Ident No.

RH

LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F3 EVO, K3 EVO
Rolls and capacity F3 EVO, K3 EVO

Ersatzteile für Axial-Rollkopf F3 EVO
Spare parts for axial type rolling head F3 EVO

Rollkopf 
Rolling head

F3 EVO

Ident No.

F3L EVO
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F3 EVO

Ident No.

F3L EVO
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Ident No.
l
l
l
l
l

RD

Ident No.

einem

one

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Baumaße in mm Dimension in inches
D D1max D2 D3 D6 D7 L2a L5 L6 L11 a α γ

'

m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø12-30 Ø0,472
– 1,181

RH LH

Axial-Rollkopf F34 EVO, K34 EVO
Axial type rolling head F34 EVO, K34 EVO

Wechselschäfte EVOline Change shanks EVOline

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
D4 D7 D9 DKSE L La L2 L2b L3

Type Ident No.

1 2 3
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Kühlschmierstoff betriebene Schließeinrichtung EVOline – Size 3 (F34)
Coolant operating closing device EVOline – Size 3 (F34)

EVOline 
Ersatzteile für Schließeinrichtung
Spare parts for closing device  

KSE l CCD
Size 3
(F34)

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Type Ident No.

L4 L4a L6 L9 L9a L10 m-Rs

1

2

3

1 2 3
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Rollen und Arbeitsbereiche F34 EVO, K34 EVO
Rolls and capacity F34 EVO, K34 EVO

MF

Ident No.

UNEF

Ident No.
UNEF   

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS   

BSFS   

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNF

Ident No.
UNF   

UNF 

UNF 

UNF   

UNF   
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F34 EVO
Spare parts for axial type rolling head F34 EVO

Rollkopf 
Rolling head

F34
EVO

Ident No.

F34L 
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F34 
EVO

Ident No.

F34L 
EVO

Linksgewinde
Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Einstellen der Axial-Rollköpfe F1 – F34 EVOline
Setting of axial rolling heads F1 – F34 EVOline
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Einstellen der Axial-Rollköpfe F1 – F34 EVOline
Setting of axial rolling heads F1 – F34 EVOline
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Rollköpfe F-RN im Einsatz auf CNC-Maschinen Rolling Heads on CNC Machine Tools

Axial-Rollköpfe Typ F-RN mit Flansch- oder Schaftaufnahme für CNC-Maschinen
Axial rolling heads type F-RN with Flange- or shank holding for CNC-machine

Flanschausführung
Flange design

Schaftausführung
Shank design
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Einstellen der Axial-Rollköpfe F3-1RN–F56-1RN
Setting of axial rolling heads F3-1RN–F56-1RN

Einbau der Gewinderollen

Einstellen des Rollkopfes auf Gewinde-Ø

Einstellen des Rollkopfes auf Gewindelänge

Arbeitsweise mit Innenanschlag

Schließen des Rollkopfes (feststehend)

Schließen des Rollkopfes (umlaufend)

Assembly of thread rolls

Setting of the thread rolling head to required thread diameter

Setting of Rolling Head to the required thread length

Setup with internal end stop

Closing of rolling head (stationary)

Closing of rolling head (rotating)
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Axial-Rollkopf F3-1RN
Axial type rolling head F3-1RN

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 L L1 L2 L3 L4 L5

m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F3-1RN
Rolls and capacity F3-1RN

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

G

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F3-1RN X129
Spare parts for axial type rolling head F3-1RN X129

Rollen und Arbeitsbereiche F3-1RN
Rolls and capacity F3-1RN

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

einem

one

RD

Ident No.

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F3-1RN X129

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F3-1RN X129

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F3-1RN X129
Spare parts for axial type rolling head F3-1RN X129

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

F3-1RN X129

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F3-1RN X129

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Axial-Rollkopf F34-1RN
Axial type rolling head F34-1RN

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 L L1 L2 L3 L4 L5

m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH



www.lmt-tools.com 117

Ax
ia

l-
Ro

llk
öp

fe
 A

xi
al

 ro
lli

ng
 h

ea
ds

Rollen und Arbeitsbereiche F34-1RN
Rolls and capacity F34-1RN

MF

Ident No.

UNEF

Ident No.
UNEF   

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS   

BSFS   

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNC

Ident No.
UNC   

UNC 

UNC   

UNC   
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F34-1RN X135
Spare parts for axial type rolling head F34-1RN X135

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

F34-1RN X135

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F34-1RN X135

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F34-1RN X135
Spare parts for axial type rolling head F34-1RN X135
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Axial-Rollkopf F4-1RN
Axial type rolling head F4-1RN

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 L L1 L2 L3 L4 L5

m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F4-1RN
Rolls and capacity F4-1RN

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

G

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F4-1RN X170
Spare parts for axial type rolling head F4-1RN X170

Rollen und Arbeitsbereiche F4-1RN
Rolls and capacity F4-1RN

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

einem

one

RD

Ident No.

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

F4-1RN X170

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F4-1RN X170

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

F4-1RN X170

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F4-1RN X170

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Ersatzteile für Axial-Rollkopf F4-1RN X170
Spare parts for axial type rolling head F4-1RN X170



www.lmt-tools.com124

Axial-Rollkopf F45-1RN
Axial type rolling head F45-1RN

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 L L1 L2 L3 L4 L5

m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F45-1RN
Rolls and capacity F45-1RN

MF

Ident No.

UNF

Ident No.
UNF   

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS   

BSFS 

BSFS   

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNEF

Ident No.
UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

RH

LH



www.lmt-tools.com126

Ersatzteile für Axial-Rollkopf F45-1RN X154
Spare parts for axial type rolling head F45-1RN X154

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

F45-1RN X154

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F45-1RN X154

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F45-1RN X154
Spare parts for axial type rolling head F45-1RN X154
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Axial-Rollkopf F5-1RN
Axial type rolling head F5-1RN

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 L L1 L2 L3 L4 L5

m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F5-1RN
Rolls and capacity F5-1RN

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

G

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F5-1RN X139
Spare parts for axial type rolling head F5-1RN X139

Rollen und Arbeitsbereiche F5-1RN
Rolls and capacity F5-1RN

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l

RD

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

einem

one

Rollkopf 
Rolling head

F5-1RN X139

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F5-1RN X139

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F5-1RN X139
Spare parts for axial type rolling head F5-1RN X139

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

F5-1RN X139

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F5-1RN X139

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Axial-Rollkopf F56-1RN
Axial type rolling head F56-1RN

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 L L1 L2 L3 L4 L5

m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche F56-1RN
Rolls and capacity F56-1RN

MF

Ident No.

UNF

Ident No.
UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS   

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNEF

Ident No.
UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F56-1RN X140
Spare parts for axial type rolling head F56-1RN X140

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

F56-1RN X140

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

F56-1RN X140

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf F56-1RN X140
Spare parts for axial type rolling head F56-1RN X140
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Axial-Rollköpfe Typ F-RN mit Schaftaufnahme 
Axial rolling heads type F-RN with shank holding

Rollkopf
Rolling head L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 a α

 l  l
l  l  l  l  l  l  l  l  l 

 l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l 

 l  l 
 l  l
 l  l 

 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l 
 l  l 
 l  l 

 l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l 
 l  l 
 l  l 

 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l 
 l  l 
 l  l 

Bau- und Anschlussmaße für feststehend verwendbare Rollköpfe Typ F-RN mit Schaftaufnahme in mm l inch
Dimensions and shank details for stationary F-RN-type rolling head with shank DIN 69 880, 1.575" diameter in mm l inch

Rollkopf
Rolling head D D1 D2 D3 D4 D5 D6

Linksgewinde

L. H. thread

D7 D8 D9

l l
l l l l l l l l

l l
l l l l l l l

l l
l
l l

l l l l l l l l
l l
l
l l

l l l l l l l
l
l
l l

l l l l l l l l
l
l
l l
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Axial-Rollköpfe Typ FU mit Flansch für konventionelle Maschinen
Axial rolling heads type FU with Flange for conventional machines

Axial-Rollkopf Typ FU
Axial rolling head type FU
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Einstellen der Axial-Rollköpfe FU4-1–FU12600
Setting of axial rolling heads FU4-1–FU12600

Einbau der Gewinderollen

Einstellen des Rollkopfes auf Gewinde-Ø

Assembly of thread rolls

Setting of the thread rolling head to required thread diameter

1
Feststehend und umlaufend verwendbare
Rollkopftypen FU4-1–FU12600
Rolling head types FU4-1–FU12600
for stationary and rotating application

2
Einstellskala für Rollkopftypen FU4-1–FU12600
Graduation for setting of rolling head types FU4-1–FU12600

0
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Einstellen der Axial-Rollköpfe FU4-1–FU12600
Setting of axial rolling heads FU4-1–FU12600

Einstellen des Rollkopfes auf Gewindelänge

Arbeitsweise mit Innenanschlag

Arbeitsweise mit Außenanschlag

Schließen des Rollkopfes

Rollkopf feststehend: 

Rollkopf umlaufend:

To set rolling head for thread length

Method of operation using internal stop

Operation with external stop

Closing rolling head

Head used stationary:

Head used rotary: 
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Schaltanlage und Spannwinkel FU4-1–FU12600
Yoke and stop rod arrangement and angle plate FU4-1–FU12600

1
Schaltanlage für umlaufend eingesetzte
Rollköpfe (Typ FU)
Yoke and stop rod arrangement for
rolling heads used rotating (Type FU)

2
Schaltanlage und Spannwinkel für feststehend
eingesetzte Rollköpfe (Typ FU)
Yoke and stop rod arrangement and
angle plate for rolling heads used
stationary (Type FU)
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Schaltanlage und Spannwinkel FU4-1–FU12600
Yoke and stop rod arrangement and angle plate FU4-1–FU12600

3
Schaltanlage für einen umlaufend eingesetzten
Rollkopf (Typ K)
Yoke and stop rod arrangement for rolling head
used in rotary application (Type K)
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Axial-Rollkopf FU4-1
Axial type rolling head FU4-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø14-30 Ø0,551
– 1,181

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU4-1
Rolls and capacity FU4-1

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Ident No.
l
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

G

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU4-1
Spare parts for axial type rolling head FU4-1

Rollen und Arbeitsbereiche FU4-1
Rolls and capacity FU4-1

Rollkopf 
Rolling head

FU4-1

Ident No.

FU4-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU4-1

Ident No.

FU4-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

einem

one

RD

Ident No.

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU4-1
Spare parts for axial type rolling head FU4-1

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU4-1

Ident No.

FU4-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU4-1

Ident No.

FU4-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Axial-Rollkopf FU45-1
Axial type rolling head FU45-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø16-42 Ø0,630
– 1,654

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU45-1
Rolls and capacity FU45-1

MF

Ident No.

UNF

Ident No.
UNF   

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS   

BSFS 

BSFS   

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNEF

Ident No.
UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU45-1
Spare parts for axial type rolling head FU45-1

Rollkopf 
Rolling head

FU45-1

Ident No.

FU45-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU45-1

Ident No.

FU45-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU45-1
Spare parts for axial type rolling head FU45-1
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Axial-Rollkopf FU5-1
Axial type rolling head FU5-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø18-39 Ø0,709
– 1,535

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU5-1
Rolls and capacity FU5-1

RAA RGE

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

G

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU5-1
Spare parts for axial type rolling head FU5-1

Rollen und Arbeitsbereiche FU5-1
Rolls and capacity FU5-1

Rollkopf 
Rolling head

FU5-1

Ident No.

FU5-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU5-1

Ident No.

FU5-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l

RD

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

einem

one
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU5-1
Spare parts for axial type rolling head FU5-1

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU5-1

Ident No.

FU5-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU5-1

Ident No.

FU5-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Axial-Rollkopf FU56-1
Axial type rolling head FU56-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø22-52 Ø0,866
– 2,047

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU56-1
Rolls and capacity FU56-1

MF

Ident No.

UNF

Ident No.
UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNF 

UNEF

Ident No.
UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

UNEF 

G

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS   

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.

einem

one

RH

LH

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 



www.lmt-tools.com156

Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU56-1
Spare parts for axial type rolling head FU56-1

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU56-1

Ident No.

FU56-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU56-1

Ident No.

FU56-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU56-1
Spare parts for axial type rolling head FU56-1
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Axial-Rollkopf FU6a-1
Axial type rolling head FU6a-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø30-42 Ø0,866
– 2,047
Ø1,181
– 1,654

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU6a-1
Rolls and capacity FU6a-1

M

Ident No.

MF

Ident No.

UN

Ident No.
UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UN 

UNC

Ident No.

G

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

RD

Ident No.

RH

LH

UNF

Ident No.
UNF 

UNEF

Ident No.
UNEF 
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU6a-1
Spare parts for axial type rolling head FU6a-1

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU6a-1

Ident No.

FU6a-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU6a-1

Ident No.

FU6a-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU6a-1
Spare parts for axial type rolling head FU6a-1
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Axial-Rollkopf FU6b-1
Axial type rolling head FU6b-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø36-56 Ø1,417
– 2,205

RH LH



www.lmt-tools.com 163

Ax
ia

l-
Ro

llk
öp

fe
 A

xi
al

 ro
lli

ng
 h

ea
ds

Rollen und Arbeitsbereiche FU6b-1
Rolls and capacity FU6b-1

M

Ident No.

MF

Ident No.

UN

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSFS

Ident No.
BSFS

BSF

Ident No.
BSF
BSF
BSF

RD

Ident No.

RH

LH

UNF

Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU6b-1
Spare parts for axial type rolling head FU6b-1

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU6b-1

Ident No.

FU6b-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU6b-1

Ident No.

FU6b-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU6b-1
Spare parts for axial type rolling head FU6b-1
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Axial-Rollkopf FU6700
Axial type rolling head FU6700

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø45-95 Ø1,772
– 3,740

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU6700
Rolls and capacity FU6700

RH

LH

MF

Ident No.

MF

Ident No.

UN

Ident No.
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
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Rollen und Arbeitsbereiche FU6700
Rolls and capacity FU6700

RH

LH

UN

Ident No.
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 
UN 

UN

Ident No.
UN 
UN 
UN 
UN 

G

Ident No.

NPT

Ident No.

NPTF

Ident No.
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Rollen und Arbeitsbereiche FU6700
Rolls and capacity FU6700

RH

LH

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS

Ident No.
BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 

BSFS 
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU6700
Spare parts for axial type rolling head FU6700

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU6700

Ident No.

FU6700L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU6700

Ident No.

FU6700L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU6700
Spare parts for axial type rolling head FU6700
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Axial-Rollkopf FU700
Axial type rolling head FU700

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø42-76 Ø1,654
– 2,992

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU700
Rolls and capacity FU700

M

Ident No.

MF

Ident No.

UN

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

BSFS

RD

Ident No.
l
l
l
l
l
l
l

RH

LH

UNC

Ident No.



www.lmt-tools.com174

Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU700
Spare parts for axial type rolling head FU700

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU700

Ident No.

FU700L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU700

Ident No.

FU700L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU700
Spare parts for axial type rolling head FU700

Nur Lagernadeln verwendbar !
Only needle roller bearings can be used !
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Axial-Rollkopf FU7800
Axial type rolling head FU7800

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø80-110 Ø3,150
– 4,331

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU7800
Rolls and capacity FU7800

RH

LH

G

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 

BSF
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU7800
Spare parts for axial type rolling head FU7800

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU7800

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU7800

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU7800
Spare parts for axial type rolling head FU7800
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Axial-Rollkopf FU8-1
Axial type rolling head FU8-1

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

α
γ

Type Ident No.

Ø72-100 Ø2,835
– 3,937

RH LH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU8-1
Rolls and capacity FU8-1

BSF
RH

LH

MF

Ident No.

UNF

Ident No.
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
UNF 
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU8-1
Spare parts for axial type rolling head FU8-1

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU8-1

Ident No.

FU8-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU8-1

Ident No.

FU8-1L
Linksgewinde

Left hand thread

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU8-1
Spare parts for axial type rolling head FU8-1
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Axial-Rollkopf FU96-1S-0° 30'
Axial type rolling head FU96-1S-0° 30'

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

Type Ident No.

α
γ

Ø88-125 Ø3,465
– 4,921

RH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU96-1S-0° 30'
Rolls and capacity FU96-1S-0° 30'

UN

BSFS

RH

LH

MF

Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU96-1S-0° 30'
Spare parts for axial type rolling head FU96-1S-0° 30'

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU96-1S-0° 30'

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU96-1S-0° 30'

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU96-1S-0° 30'
Spare parts for axial type rolling head FU96-1S-0° 30'
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Axial-Rollkopf FU11600
Axial type rolling head FU11600

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

Type Ident No.

α
γ

Ø98-162 Ø3,858
– 6,378

RH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU11600
Rolls and capacity FU11600

MF

UNF

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

BSF

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU11600
Spare parts for axial type rolling head FU11600

Rollen und Arbeitsbereiche FU11600
Rolls and capacity FU11600

Rollkopf 
Rolling head

FU11600

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU11600

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

BSF

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU11600
Spare parts for axial type rolling head FU11600

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU11600

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU11600

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Axial-Rollkopf FU12600
Axial type rolling head FU12600

Baumaße in mm Dimension in inches

D D1max D2 D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T D12

l

L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 a α β

γ m-Rk m-Ro

Type Ident No.

α
γ

Ø128-230 Ø5,039
– 9,055

RH
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Rollen und Arbeitsbereiche FU12600
Rolls and capacity FU12600

MF

UNF

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

UNF UNF 

BSF

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

BSF BSF 

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU12600
Spare parts for axial type rolling head FU12600

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

FU12600

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

FU12600

Ident No.
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf FU12600
Spare parts for axial type rolling head FU12600
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Bemerkung: Note:

Arbeitsbereiche von Axial-Rollköpfen für Trapez- und Acme-Gewinde
Capacity of axial rolling heads for trapezoidal and acme threads

Auswahl der Rollkopfgrößen für Trapez- und Acme-Gewinde
Selection of rolling head sizes for trapezoidal and acme threads

Rollkopf
Rolling head

Gewindeabmessungen Thread dimension
Nennmaß x Steigung in mm
Nominal size x Pitch in mm

Nennmaß – Gangzahl auf 1  Zoll
Nominal size – TPI in inches

Trapezgewinde
Trapezoidal thread

Trapezgewinde
Trapezoidal thread
mit gekürzter Gewindetiefe  

LMT
Fette
Standard

Acme-Gewinde
Acme threads

Stub-Acme-Gewinde
Stub acme threads
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Rotating heads in “K” design with flange

Umlaufend verwendbare Rollköpfe
in „K“-Ausführung mit Flansch

Voraussetzung zum Schließen des Rollkopfes ist ein schnel-
ler Anlauf der Spindel.

Sonder-Axial-Rollkopf-Ausführungen – Typ K mit Flansch
Special axial rolling head designs – Type K with flange

Rollkopf
Rolling head L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L8 a α

l l l l l l l l
l l l l l l l l
l l l l l l l l
l l l l l l l l
l l l l l l l l
l l l l l l l l

Bau- und Anschlussmaße für umlaufend verwendbare Rollköpfe in „K“-Ausführung mit Flansch in mm l inch
Dimensions and mounting details for rotating type heads in “K” design with flange in mm l inch
Rollkopf
Rolling head D D1 D2 D3 D4 D6 D7 D8 D9

l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l l

Rollkopf Rolling head Ident No.



Sonder-Axial-Rollkopf-Ausführungen – Typ FU mit 5 und 6 Rollen (speziell für Rohre)
Special axial rolling head designs – Type FU with 5 and 6 rolls (special for pipes)

www.lmt-tools.com198

Rollkopf
Rolling head

Anzahl Rollen
Number of rolls

Rollkopf ∢
Rolling head ∢

Arbeitsbereiche
Capacity
mm l inch

Arbeitsbereiche
Capacity pipe thread

DIN ISO 228
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Rollkopf
Rolling head Ident No.
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Rollkopf
Rolling head L L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 a b

l l l l l l l l l
l l l l l l l l l

l l l l l l l l l l

l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l

l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l
l l l l l l l l l l

Sonder-Axial-Rollkopf-Ausführungen – Typ FU mit 5 und 6 Rollen (speziell für Rohre)
Special axial rolling head designs – Type FU with 5 and 6 rolls (special for pipes)

Baumaße in mm l inch
Dimensions in mm l inch
Rollkopf
Rolling head D D2 D3 D4

Links L. H.
D5 D6 D7 D8 D9 D10 D11 x T
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Vergrößerung der Frontplattenbohrung
Enlarged front plate bore

3
Frontplattenbohrung
Sonderausführung 1
Counter bore of front plate
special design 1

1
Gewindeauslauf am Werkstück
Thread run-out on component

4
Frontplattenbohrung
Sonderausführung 2
Bore of front plate
special design 2

2
Frontplattenbohrung
Normalausführung
Bore of front plate
standard design
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Vergrößerung der Frontplattenbohrung
Enlarged front plate bore

Frontplattenmaße für Rollköpfe
Dimensions of front plate for rolling heads
Rollkopf
Rolling 
head

Abmessungen in mm l inch
Dimensions in mm l inch

D2 d3 d4 d5 L5 t1 t2 t3 A
 l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l 

 l 
 l 

 l 
 l 

 l 
 l  l 

 l  l  l  l  l 
 l 

 l 
 l 

 l 
 l 

 l 
 l 

 l 

 l  l  l  l  l  l  l  l  l
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l l
 l  l  l  l l  l  l l  l 
 l  l  l  l l  l  l l  l 
 l  l  l  l  l  l  l  l  l 
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Bestimmung des Anlaufes an der Gewinderolle bei gegebener
Freistichbreite am Werkstück
Lengths of imperfect starting threads on rolls (lead)

Rollkopfgröße Rolling head size
Stei-
gung
Pitch

mm 
Zoll

An-
lauf
Lead

0 001 01
01-1

1
23

12 1223 2
233400

34
34-1

2T
3

32
3-1

45-1

4-1
56-1

3T
3-1T

4-1T
5-1

6700

5-1T
6a-1
6b-1

mm l inch
0,438 l 0.017 0,417 l 0.016 0,417 l 0.016
0,688 l 0.027 0,667 l 0.026 0,667 l 0.026
0,475 l 0.019 0,550 l 0.022 0,550 l 0.022 0,500 l 0.020 0,450 l 0.018
0,775 l 0.031 0,850 l 0.033 0,850 l 0.033 0,800 l 0.031 0,750 l 0.030
0,588 l 0.023 0,583 l 0.023 0,683 l 0.027 0,558 l 0.022 0,583 l 0.023
0,938 l 0.037 0,933 l 0.037 1,033 l 0.041 0,908 l 0.036 0,933 l 0.037
0,700 l 0.028 0,767 l 0.030 0,667 l 0.026 0,767 l 0.030 0,667 l 0.026
1,100 l 0.043 1,167 l 0.046 1,067 l 0.042 1,167 l 0.046 1,067 l 0.042
0,738 l 0.029 0,875 l 0.034 0,800 l 0.031 0,825 l 0.032 0,775 l 0.031
1,188 l 0.047 1,325 l 0.052 1,250 l 0.049 1,275 l 0.050 1,225 l 0.048
0,875 l 0.034 0,833 l 0.033 0,833 l 0.033 0,833 l 0.033 0,833 l 0.033 0,833 l 0.033 0,833 l 0.033
1,375 l 0.054 1,333 l 0.052 1,333 l 0.052 1,333 l 0.052 1,333 l 0.052 1,333 l 0.052 1,333 l 0.052
1,150 l 0.045 0,900 l 0.035 0,900 l 0.035 1,000 l 0.039 1,000 l 0.039 1,100 l 0.043 1,100 l 0.043
1,750 l 0.069 1,100 l 0.043 1,500 l 0.059 1,600 l 0.063 1,600 l 0.063 1,700 l 0.067 1,700 l 0.067
1,025 l 0.040 1,167 l 0.046 1,267 l 0.050 1,317 l 0.052 1,217 l 0.048 1,167 l 0.046 1,367 l 0.054
1,725 l 0.068 1,867 l 0.073 1,967 l 0.077 2,017 l 0.079 1,917 l 0.075 1,867 l 0.073 2,067 l 0.081
1,188 l 0.047 1,375 l 0.054 1,375 l 0.054 1,250 l 0.049 1,250 l 0.049 1,125 l 0.044 1,125 l 0.044 1,375 l 0.054
1,938 l 0.076 2,125 l 0.084 2,125 l 0.084 2,000 l 0.079 2,000 l 0.079 1,875 l 0.074 1,875 l 0.074 2,125 l 0.084
1,400 l 0.055 1,533 l 0.060 1,233 l 0.049 1,333 l 0.052 1,533 l 0.060 1,333 l 0.052 1,433 l 0.056
2,200 l 0.087 2,333 l 0.092 2,033 l 0.080 2,133 l 0.084 2,333 l 0.092 2,133 l 0.084 2,233 l 0.088
1,525 l 0.060 1,550 l 0.061 1,350 l 0.053 1,650 l 0.065 1,750 l 0.069 1,600 l 0.063 1,400 l 0.055
2,425 l 0.095 2,450 l 0.096 2,250 l 0.089 2,550 l 0.100 2,650 l 0.104 2,500 l 0.098 2,300 l 0.091
1,750 l 0.069 1,667 l 0.066 1,667 l 0.066 1,667 l 0.066 1,667 l 0.066 1,667 l 0.066 1,667 l 0.066 1,667 l 0.066 1,667 l 0.066
2,750 l 0.108 2,667 l 0.105 2,667 l 0.105 2,667 l 0.105 2,667 l 0.105 2,667 l 0.105 2,667 l 0.105 2,667 l 0.105 2,667 l 0.105

2,083 l 0.082 2,083 l 0.082 1,833 l 0.072 2,208 l 0.087 2,083 l 0.082 2,083 l 0.082 2,083 l 0.082 2,083 l 0.082
3,333 l 0.131 3,333 l 0.131 3,083 l 0.121 3,458 l 0.136 3,333 l 0.131 3,333 l 0.131 3,333 l 0.131 3,333 l 0.131
2,250 l 0.089 2,500 l 0.098 2,500 l 0.098 2,750 l 0.108 2,250 l 0.089 2,500 l 0.098 2,250 l 0.089 2,750 l 0.108
3,750 l 0.148 4,000 l 0.157 4,000 l 0.157 4,250 l 0.167 3,750 l 0.148 4,000 l 0.157 3,750 l 0.148 4,250 l 0.167

2,792 l 0.110 3,276 l 0.129 3,145 l 0.124 3,042 l 0.120 2,792 l 0.110 3,417 l 0.135
4,542 l 0.179 5,042 l 0.198 4,899 l 0.193 4,792 l 0.189 4,542 l 0.179 5,167 l 0.203

3,333 l 0.131 3,833 l 0.151 3,333 l 0.131 3,292 l 0.130 3,333 l 0.131
5,333 l 0.210 5,833 l 0.230 5,333 l 0.210 5,292 l 0.208 5,333 l 0.210

4,150 l 0.163 4,167 l 0.164 4,167 l 0.164 4,135 l 0.163 4,167 l 0.164
6,655 l 0.262 6,667 l 0.262 6,667 l 0.262 6,640 l 0.261 6,667 l 0.262
5,488 l 0.216 4,983 l 0.196 4,500 l 0.177 5,476 l 0.216 4,500 l 0.177
8,488 l 0.334 7,983 l 0.341 7,500 l 0.295 8,500 l 0.335 7,500 l 0.295
6,083 l 0.239 6,807 l 0.268 5,833 l 0.230 6,555 l 0.258 6,333 l 0.249
9,583 l 0.377 10,307l0.406 9,333 l 0.367 10,055l0.396 9,833 l 0.387

6,167 l 0.243 6,680 l 0.263 7,667 l 0.302
10,167 l 0.40 10,667l0.420 11,667l0.459
7,000 l 0.276 11,748l0.463 7,750 l 0.305
11,500l0.453 16,248l0.640 12,250l0.482
8,333 l 0.328 8,357 l 0.329 8,333 l 0.328
13,333l0.525 13,333l0.525 13,333l0.525

9,417 l 0.371
14,917l0.587
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Bestimmung des Anlaufes an der Gewinderolle bei gegebener
Freistichbreite am Werkstück
Lengths of imperfect starting threads on rolls (lead)

Rollkopfgröße Rolling head size
Stei-
gung
(Gang 
pro Zoll)

Pitch
(TPI)

An-
lauf
Lead

0 001 01
01-1

1
23

12 1223 2
233400

34
34-1

2T
3

32
3-1

45-1

4-1
56-1

3T
3-1T

4-1T
5-1

6700

5-1T
6a-1
6b-1

mm l inch
0,546 l 0.021 0,445 l 0.018 0,535 l 0.021

0,828 l 0.033 0,727 l 0.029 0,817 l 0.032

0,582 l 0.023 0,532 l 0.021 0,602 l 0.024 0,557 l 0.022 0,534 l 0.021

0,900 l 0.035 0,850 l 0.033 0,919 l 0.036 0,875 l 0.034 0,852 l 0.034

0,588 l 0.023 0,558 l 0.022 0,646 l 0.025 0,675 l 0.027 0,528 l 0.021

0,911 l 0.036 0,911 l 0.036 0,999 l 0.039 1,028 l 0.040 0,881 l 0.035

0,725 l 0.029 0,589 l 0.023 0,699 l 0.028 0,619 l 0.024 0,707 l 0.028 0,714 l 0.028

1,122 l 0.044 0,986 l 0.039 1,096 l 0.043 1,016 l 0.040 1,104 l 0.043 1,111 l 0.044

0,722 l 0.028 0,821 l 0.032 0,629 l 0.025 0,803 l 0.032 0,783 l 0.031 0,726 l 0.029

1,145 l 0.045 1,244 l 0.049 1,052 l 0.041 1,226 l 0.048 1,206 l 0.047 1,149 l 0.045

0,709 l 0.028 0,852 l 0.034 0,763 l 0.030 0,766 l 0.030 0,855 l 0.034 0,720 l 0.028

1,163 l 0.046 1,306 l 0.051 1,217 l 0.048 1,220 l 0.048 1,309 l 0.052 1,174 l 0.046

0,958 l 0.038 0,944 l 0.037 0,856 l 0.034 0,976 l 0.038 0,798 l 0.031 1,005 l 0.040 0,831 l 0.033

1,487 l 0.059 1,472 l 0.058 1,385 l 0.055 1,505 l 0.059 1,327 l 0.052 1,534 l 0.060 1,360 l 0.054

0,971 l 0.038 1,000 l 0.039 0,480 l 0.019 0,961 l 0.038 0,903 l 0.036 1,038 l 0.041 0,864 l 0.034

1,548 l 0.061 1,577 l 0.062 1,057 l 0.042 1,538 l 0.061 1,480 l 0.058 1,615 l 0.064 1,441 l 0.057

0,984 l 0.039 1,066 l 0.042 0,978 l 0.038 0,938 l 0.037 1,025 l 0.040 1,073 l 0.042 1,216 l 0.048

1,619 l 0.064 1,700 l 0.067 1,613 l 0.063 1,891 l 0.074 1,661 l 0.065 1,708 l 0.067 1,851 l 0.073

1,353 l 0.053 1,147 l 0.045 1,235 l 0.049 1,264 l 0.050 1,176 l 0.046 1,117 l 0.044 1,293 l 0.051

2,059 l 0.081 1,853 l 0.073 1,941 l 0.076 1,970 l 0.078 1,882 l 0.074 1,823 l 0.072 1,999 l 0.079

1,419 l 0.056 1,250 l 0.049 1,559 l 0.061 1,281 l 0.050 1,368 l 0.054 1,574 l 0.062 1,399 l 0.055 1,516 l 0.060

2,214 l 0.087 2,044 l 0.080 2,353 l 0.093 2,074 l 0.082 2,162 l 0.085 2,368 l 0.093 2,192 l 0.086 2,310 l 0.091

1,506 l 0.059 1,523 l 0.060 1,755 l 0.069 1,616 l 0.064 1,710 l 0.067 1,535 l 0.060 1,767 l 0.070

2,413 l 0.095 2,430 l 0.096 2,663 l 0.105 2,523 l 0.099 2,617 l 0.103 2,442 l 0.096 2,674 l 0.105

1,801 l 0.071 1,743 l 0.069 1,801 l 0.071 1,766 l 0.070 1,789 l 0.070 1,858 l 0.073 1,916 l 0.075

2,778 l 0.109 2,720 l 0.107 2,778 l 0.109 2,743 l 0.108 2,766 l 0.109 2,836 l 0.112 2,893 l 0.114

1,620 l 0.064 2,002 l 0.079 1,858 l 0.073 1,944 l 0.077 1,887 l 0.074 1,712 l 0.067 2,097 l 0.083 1,952 l 0.077 1,661 l 0.065

2,678 l 0.105 3,060 l 0.120 2,915 l 0.115 3,002 l 0.118 2,944 l 0.116 2,771 l 0.109 3,154 l 0.124 3,010 l 0.118 2,719 l 0.107

1,845 l 0.073 1,728 l 0.068 1,912 l 0.075 2,147 l 0.085 1,991 l 0.078 2,108 l 0.083 1,720 l 0.068 1,910 l 0.075 1,713 l 0.067

3,000 l 0.118 2,883 l 0.113 3,067 l 0.121 3,303 l 0.130 3,147 l 0.124 3,263 l 0.128 2,875 l 0.113 3,065 l 0.121 2,868 l 0.113

2,413 l 0.095 2,037 l 0.080 1,996 l 0.079 2,402 l 0.095 2,132 l 0.084 1,957 l 0.077 1,916 l 0.075 2,512 l 0.099 2,431 l 0.096

3,683 l 0.145 3,307 l 0.130 3,267 l 0.129 3,672 l 0.145 3,402 l 0.134 3,227 l 0.127 3,187 l 0.125 3,782 l 0.149 3,701 l 0.146

2,376 l 0.094 2,213 l 0.087 2,543 l 0.100 2,202 l 0.087 2,027 l 0.080 2,521 l 0.099 2,173 l 0.086

3,713 l 0.146 3,550 l 0.140 3,880 l 0.153 3,537 l 0.139 3,364 l 0.132 3,858 l 0.152 3,510 l 0.138

2,090 l 0.082 2,708 l 0.107 2,297 l 0.090 2,474 l 0.097 2,152 l 0.085 2,536 l 0.100 2,536 l 0.100 2,660 l 0.105

3,502 l 0.138 4,119 l 0.162 3,708 l 0.146 3,886 l 0.153 3,563 l 0.140 3,947 l 0.155 3,952 l 0.156 4,071 l 0.160

3,000 l 0.118 2,295 l 0.090 2,324 l 0.091 2,443 l 0.096 2,561 l 0.101 2,797 l 0.110 3,033 l 0.119

4,589 l 0.181 3,883 l 0.153 3,913 l 0.154 4,031 l 0.159 4,149 l 0.163 4,385 l 0.173 4,621 l 0.182

3,267 l 0.129 3,046 l 0.120 2,826 l 0.111 3,511 l 0.138 3,069 l 0.121 2,628 l 0.103

5,081 l 0.200 4,860 l 0.191 4,640 l 0.183 5,325 l 0.210 4,883 l 0.192 4,441 l 0.175

3,486 l 0.137 3,056 l 0.120 3,602 l 0.142 3,717 l 0.146 2,855 l 0.112

5,441 l 0.214 5,010 l 0.197 5,556 l 0.219 5,671 l 0.223 4,809 l 0.189

4,002 l 0.158 3,327 l 0.131 3,710 l 0.146 3,417 l 0.135 3,125 l 0.123

6,119 l 0.241 5,443 l 0.214 5,826 l 0.229 5,534 l 0.218 5,241 l 0.206

3,459 l 0.136 3,649 l 0.144 3,840 l 0.151 4,223 l 0.166 3,450 l 0.136

5,767 l 0.227 5,957 l 0.235 6,149 l 0.242 6,531 l 0.257 5,758 l 0.227

4,074 l 0.160 4,033 l 0.159 3,994 l 0.157 3,911 l 0.154 3,914 l 0.154 3,834 l 0.151

6,614 l 0.260 6,562 l 0.258 6,534 l 0.257 6,493 l 0.256 6,453 l 0.254 6,374 l 0.251

4,826 l 0.190 4,491 l 0.177 4,183 l 0.165 5,271 l 0.208 4,949 l 0.195 4,305 l 0.169

7,648 l 0.301 7,327 l 0.288 6,991 l 0.275 8,093 l 0.319 7,771 l 0.306 7,127 l 0.281

4,179 l 0.165 5,092 l 0.200 6,041 l 0.238 5,330 l 0.210 4,654 l 0.183 4,892 l 0.193

7,354 l 0.290 8,267 l 0.325 9,161 l 0.361 8,505 l 0.335 7,829 l 0.308 8,067 l 0.318

5,847 l 0.230 6,523 l 0.257 5,427 l 0.214 6,070 l 0.239 5,645 l 0.222

9,476 l 0.373 10,152l0.400 9,056 l 0.357 9,698 l 0.382 9,274 l 0.365

6,856 l 0.270 7,240l0.2851 7,623 l 0.300 8,006 l 0.315 6,657 l 0.262

11,089l0.437 11,473l0.452 11,856l0.467 12,239l0.482 10,890l0.429

13,267l0.522 8,100 l 0.319 8,147l0.3211

18,347l0.722 13,180l0.519 13,133l0.517

9,975 l 0.393 9,006 l 0.355

15,619l0.615 14,615l0.575

9,033 l 0.356 10,183l0.401

15,383l0.606 16,533l0.651

11,696l0.460

18,953l0.746

13,711l0.540

22,178l0.873



Besondere Anwendungsmöglichkeiten
Special applications
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Rändeln nach DIN 82
Knurling to DIN 82

Abwicklung eines  Achsparallele Rechtsgängige Linksgängige Links-Rechts-Rändel
Rändelauslaufes:  Rändelung Form RAA Rändelung Form RBR Rändelung Form RBL Form RGE
Rändelauslauf ca.  Straight knurl R. H. Helical knurl L. H. Helical knurl Diamond knurl
3,5 x Zahnhöhe (h) Design RAA Design RBR Design RBL Design RGE
Knurl runout approx.
3.5 x tooth height (h)

π
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Besondere Anwendungsmöglichkeiten
Special applications

Beispiel Example:

METRIC

π
  

l

l

l

l

Beispiel Example:

INCH

π 
  

l

l

l

l

Rändel RAA und RGE mit einem Lückenwinkel von 90°
Knurl RAA and RGE with gap angle 90°

Teilung
Pitch

t
mm l inch

Zahnhöhe
Tooth height

h
mm l inch

l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l

Rollkopfkonstante in Abhängigkeit von der Rollkopfgröße
(Standard-Ausführung)
Set figure for the thread rolling head in relation to the head 
size (standard-design)

Rollkopf
Rolling
head

Rollkopf-
konstante

Head constant
k

Rollkopf
Rolling
head

Rollkopf-
konstante

Head constant
k



Gewindeauslauflänge und Rollzeit
Length of thread runout and rolling time

LMT Fette Axial-Gewinderollen sind doppelseitig  
verwendbar, für Rechts- und Linksgewinde.

Rollzeit (Gewinde)

LMT Fette axial thread rolls can be used for right and left-
hand threads they can be used from both sides either.  
For left-hand threads a left-hand rolling head is required.

Rolling time
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METRIC

Beispiel Example:

→

→

π
  

l

l

l
l
l

INCH

Beispiel Example:

→

→

π
  

r l

l

l
l

l

Gewindeauslauflänge
bei Rollenanlauf 2 K
Length of thread
runout for 2 K 
roll lead

Gewindeauslauflänge
bei Rollenanlauf 1 K
Length of thread
runout for 1 K 
roll lead
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Ausführung der Gewinderollen
Thread roll design

1. Normaler Anlauf „2 K“

2. Verkürzter Anlauf „1 K“

1. Standard long lead “2 K”.

2. Standard short lead “1 K”.



Glätten von Oberflächen zylindrischer Teile, Kerbverzahnung, Kümpeln
Burnishing surfaces of cylindrical parts, serrations, swagings
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Kerbverzahnungen

Rolling of serrations

Kümpeln von Rohren

Swaging of tubes

Rollkopf mit Meisterritzel für Kerbverzahnungen
Rolling head with master pinion for rolling
serrations/splines

Rollkopf zum Kümpeln von Rohren
Rolling head used for swaging of tubes

Gekümpeltes Rohr
Swaged tube
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Zubehör für Standard-Axial-Rollköpfe
Accessories for standard axial rolling heads

Roll-
kopf-
größe

Rolling 
head
size

Lagernadel
für Typ F 

und K

Needle
bearing

alternate
for type F 

und K

Schließstift
für Typ F

Closing
pin

for type F

Schließrolle
für Typ F

Closing
roller

for type F

Blockier-
scheibe
für Typ F 

und K
Blocking

ring
for type F 

and K

Blockier-
kappe

für Typ F 
und K

Blocking
cap

for type F 
and K

Schwung-
masse

für Typ K

Inertial-
weight

for type K

Bremssteine
für Typ K

Brake shoes
for type K

1 Satz = 2 Stück
1 Set = 2 Pieces

Anschlag 
Innen

für Typ F 
und K

Intenal stop
for type F 

and K



Axial-Rollköpfe Typ AC
Axial rolling heads type AC
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Die Axial-Rollköpfe Typ AC wurden für den Einsatz
auf NC- und CNC-Drehmaschinen entwickelt

AC rolling heads were developed for use on
NC- and CNC-lathes.

Arbeitsweise bei Aufnahme des Werkstückes zwischen Spitzen
Procedure when the workpiece is mounted between centers

A

Z

X
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Axial-Rollköpfe Typ AC
Axial rolling heads type AC
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Einfache Montage

Große Gewindelängen

Günstige Werkstückaufnahme

Kompakte Bauweise

Rändeln, Glätten

Z. 

Rollvorgang

Sonstige Hinweise

Easy mounting

Long thread lengths

Favorable workpiece mounting

Compact construction

Knurling, burnishing

Rolling process

Additional information
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Axial-Rollkopf AC2
Axial type rolling head AC2

Baumaße in mm Dimension in inches

A B C E F G H J M N R γ m-Rk m-Ro

γ

Type Ident No.

Ø8-16 Ø0,315
– 0,630

RH LH

γ
γ

Wechselschäfte AC… Change shanks AC…

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
A D J K L2 m-Rs
l l l l l

l l l l l

l l l l l

Type Ident No.

γ
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Rollen und Arbeitsbereiche AC2
Rolls and capacity AC2

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

G

Ident No.

Rändeln oder Glätten

Knurling or burnishing

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC2
Spare parts for axial type rolling head AC2

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

AC2

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

AC2

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC2
Spare parts for axial type rolling head AC2

nicht
not
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Axial-Rollkopf AC3
Axial type rolling head AC3

Baumaße in mm Dimension in inches

A B C E F G H J M N R γ m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH

γ
γ

Wechselschäfte AC… Change shanks AC…

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
A D J K L2 m-Rs

l l l l l

l l l l l

l l l l l

Type Ident No.

γ

γ
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Rollen und Arbeitsbereiche AC3
Rolls and capacity AC3

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

G

Ident No.

Rändeln oder Glätten

Knurling or burnishing

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC3
Spare parts for axial type rolling head AC3

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

AC3

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

AC3

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC3
Spare parts for axial type rolling head AC3

nicht
not
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Axial-Rollkopf AC4
Axial type rolling head AC4

Baumaße in mm Dimension in inches

A B C E F G H J M N R γ m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø16-30 Ø0,630
– 1,181

RH LH

γ
γ

Wechselschäfte AC… Change shanks AC…

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
A D J K L2 m-Rs

l l l l l

l l l l l

l l l l l

Type Ident No.

γ

γ
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Rollen und Arbeitsbereiche AC4
Rolls and capacity AC4

M

Ident No.

MF

Ident No.

UNF

Ident No.

UNC

Ident No.

BSW

Ident No.

BSF

Ident No.

G

Ident No.

Rändeln oder Glätten

Knurling or burnishing

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC4
Spare parts for axial type rolling head AC4

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

AC4

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

AC4

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC4
Spare parts for axial type rolling head AC4

nicht
not
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Axial-Rollkopf AC5
Axial type rolling head AC5

Baumaße in mm Dimension in inches

A B C E F G H J M N R γ m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø22-52 Ø1,024
– 2,126

RH LH

γ
γ

Wechselschäfte AC… Change shanks AC…

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
A D J K L2 m-Rs

l l l l l

l l l l l

l l l l l

Type Ident No.

γ

γ
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Rollen und Arbeitsbereiche AC5
Rolls and capacity AC5

M

Ident No.

UNF

Ident No.

UNEF

Ident No.

UN

Ident No.

BSF

Ident No.

M

Ident No.

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC5
Spare parts for axial type rolling head AC5

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollen und Arbeitsbereiche AC5
Rolls and capacity AC5

G

Ident No.

Rändeln oder Glätten Knurling or burnishing

Rollkopf 
Rolling head

AC5

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

AC5

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC5
Spare parts for axial type rolling head AC5

nicht
not
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Axial-Rollkopf AC6
Axial type rolling head AC6

Baumaße in mm Dimension in inches

A B C E F G H J M N R γ m-Rk m-Ro

Type Ident No.

Ø45-72 Ø1,772
– 2,835

RH LH

γ
γ

Wechselschäfte AC… Change shanks AC…

 

Schaft-Ø
Shank dia. 

Baumaße in mm Dimension in inches
A D J K L2 m-Rs
l l l l l

l l l l l

l l l l l

Type Ident No.

γ

γ
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Rollen und Arbeitsbereiche AC6
Rolls and capacity AC6

UN

Ident No.

BSF

Ident No.

M

Ident No.

G

Ident No.

Rändeln oder Glätten

Knurling or burnishing

RH

LH
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC6
Spare parts for axial type rolling head AC6

Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf 
Rolling head

AC6

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

AC6

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf AC6
Spare parts for axial type rolling head AC6

nicht
not



Rollkopf-Ausführung Typ ACR
Rolling head type ACR
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AC … R

Rändeln und Glätten in tangentialer Richtung

➜ ➜

Eilgang vor 

Arbeitsweg

 AC … R

Knurling and burnishing in the tangential direction

➜ ➜

rapid forward advance

working feed 

Rollkopf Rollenbreite – P
Rolling head Roll width – P

Arbeitsweg in Abhängigkeit von Rollkopf und Rändelteilung (AV)
Working feed as a function of rolling head and knurling pitch (AV)

Rollkopf
Rolling head

Rändel-Teilung t mm l inch
Knurling pitch t mm l inch

0,5 l 0.02 0,6 l 0.024 0,8 l 0.031 1,0 l 0.039 1,2 l 0.047 1,5 l 0.059 1,6 l 0.063 2,0 l 0.079
l l l l l l l l
l l l l l l l l
l l l l l l l l
l l l l l l l l
l l l l l l l l
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Ersatzteile für Axial-Rollkopf ACR
Spare parts for axial rolling head ACR
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Bei Bestellung von Einzelteilen bitte Rollkopf-Typ, Teil Nr. und Ident No. aus der Stückliste angeben!
When ordering spare parts, please state rolling head type, Part No. and Ident No.!

Rollkopf
Rolling head

AC2R
1509444

AC3R
1514116

AC4R
1518103

AC5R
2169023

AC6R
2169022

Teil Nr.
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No.

Ø8-16 Ø12-22 Ø16-30 Ø26-54 Ø45-72 Ø0,315
– 0,630

Ø0,472
– 0,866

Ø0,630
– 1,181

Ø1,024
– 2,126

Ø1,772
– 2,835

0,787 0,984 1,181



Schaftaufnahmen
Shank adaptors
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Standardschäfte
Standard shanks
Form
Form

D

mm l inch

Lage (Grad)
Position

(degrees) Ident No.
l
l
l
l
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Besondere Anwendungsmöglichkeiten
Special applications
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Rändeln und Glätten in axialer Richtung

Rändeln nach DIN 82

Knurling and burnishing in axial direction

Knurling to DIN 82

Rollkopfgröße Rollkopfkonstante k

Teilung t
mm

Zahnhöhe
mm

Rolling head size Rolling head const. k

Pitch t
inch

Tooth depth
inch



Rollkopfeinstellung
Operating instructions
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Einbau der Gewinderollen

Einstellen des Rollkopfes auf Gewinde-Ø

Einstellen

Zur Programmierung der Werkstückmitte zur Rollenmitte ist
das Maß „A“ zu beachten.

Installation of the thread rolls

Setting the rolling head to the thread diameter

Setting up the rolling head

For programming the workpiece center to the roll center the
measurement “A” must be noted.
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Universelle Verwendung der Axial-Rollköpfe
Allowable part lead angles of axial type rolling heads
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NICHT MEHR ALS ± 30 %

α

DOES NOT VARY MORE THAN ± 30 %

Rollkopf
Rolling head

Rollen-Schrägstellung
Angle in head

Rollkopf
Rolling head

Rollen-Schrägstellung
Angle in head



Konische Rändel-Rollköpfe KR
Knurling heads KR
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Rändel-Rollkopf KR

 drei zentrierten Rändelrollen

die Stückkosten sinken

Merkmale:
 ◼

 ◼

Vorteile:
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Anwendungsgebiete

knurling head KR

three centered
knurl rolls
the tool cost per part get considerably lower

Feature:
 ◼

 ◼

Advantages:
 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Application example

Rändel-Rollköpfe KR
Knurling heads KR

Baumaße in mm
Dimension in mm

D D1 max. D2 L L1 Ident No.

Wechselschäfte
Interchangeable shanks
Schaft 
Shank Ident No.

Schaft 
Shank Ident No.

Ø8-12 Ø0,315
– 0,472

4 –12



Ax
ia

l-
Ro

llk
öp

fe
 A

xi
al

 ro
lli

ng
 h

ea
ds

www.lmt-tools.com 239

Ersatzteile
Spare parts
Teil Nr.
Part No.

Anzahl
Pieces

Benennung
Part description Ident No.

Benennung
Part description

Anzahl
Pieces

Rändelgröße
Knurl size

KR8 KR10 KR12
A2-8 x A2-10 x A2-12
M6 – 36 M8 – 41 M8 – 37

Ident No.

Ersatzteile für Rändel-Rollköpfe KR
Spare parts for knurling heads KR
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Komplettlösung für Innen- und Außengewinde nach API-Norm
Complete solution for internal and external threads to API standard

Axial-Rollkopf F4-API-SR und F5-API-SR
Axial type rolling head F4-API-SR and F5-API-SR

Baumaße in mm Dimension in inches
Type
Ident No. D D1max D2 D3 D4 D5 D6 L L1 L2 L3 L4 L5 a α γ

α
γ

3/4
1 9/16

RH

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼
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API

Ident No.

RH

LH

Gewindeformer API
Forming taps API

 

Katalog-Nr. Cat.-No. API

API – 10 Gang Pitch

l1 l2 d2 □ Ident No.
Nenn-Ø

Nominal dia.
Gewinde-Ø
Thread dia.

mit Überlaufschaft with standard straight shank

HSS
E-PMAPI S h9LMT

Fette
Standard

TiCN
Plus



Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions
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Axial-Probleme
Axial problems

Mögliche Ursachen und Lösungen
Probable cause and solutions

1. Konische Gewinde
 Tapered threads

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

2. Gewinde außerhalb
 der Toleranz
 Thread off tolerance

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

3. Steigungsfehler
 Lead error in thread

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

4. Rollenbruch
 Roll breakage

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

5. Zu hoher Rollverschleiß
 Extended roll wear

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

6. Unsauberes Gewindeprofil
 Thread not smooth or
 doublelead profile

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼
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Ra
di

al
-R

ol
lk

öp
fe

 R
ad

ia
l r
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lin

g 
he
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s

Radial-Rollköpfe
Radial rolling heads
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Radial-Rollköpfe
Radial rolling heads

Radial-Rollköpfe Typen E und EW
Radial rolling heads type E and EW

Arbeitsbereiche Radial-Rollköpfe Typen E und EW
Capacity range radial rolling heads type E and EW

Radial-Rollköpfe
Radial rolling heads

Gewindeabmessungen, Ident No. der Rollen
für zylindrische Werkstück-Rechtsgewinde Ausführung „A“
Thread sizes, Ident No. for rolls
for straight right-hand threads version “A”

Sonder-Radial-Rollkopf-Ausführungen
Special radial rolling head versions

Anforderungen an die Werkzeugmaschine
Conditions required on the machine tool

Werkstückabmessungen
Component dimensions

Radial-Rollkopf-Ausführungen
Versions of radial rolling heads

Einbau der Zugfedern
Mounting of the tension springs

Gewinderollen
Thread rolls

Einstellen der Radial-Rollköpfe
Setting the radial rolling attachment mechanism

Maschine und Radial-Rollkopf Typ E
Machine and radial rolling head type E

Maschine und Radial-Rollkopf Typ EW
Machine and radial rolling head type EW

Rollvorgang
Thread rolling operation



Radial-Rollköpfe
Radial rolling heads
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Radial-Rollköpfe, Typen E und EW
Radial rolling head types E and EW

Type E

Type EW

Wichtig:

Type E

(e. 

type EW

Important:
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Radial-Rollköpfe, Typen E und EW
Radial rolling head types E and EW

E-/EW-Rollkopf mit Rund-Schaft (Typ A01)
E-/EW-Rolling head with straight shank (Type A01)

E-/EW-Rollkopf mit VDI-Schaft (Typ A03)
E-/EW-Rolling head with VDI shank (Type A03)

E-/EW-Rollkopf mit Flansch (Typ A00)
E-/EW-Rolling head with flange (Type A00)
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Arbeitsbereiche Radial-Rollköpfe, Typen E und EW
Capacity ranges Radial rolling head types E and EW

Arbeitsbereiche
Capacity ranges

Roll-
kopf
Rolling
head

zylindrische Gewinde
straight threads

konische Gewinde
taper threads

Regelgewinde
Standard thread

mm l inch

Außen-Ø
Major-Ø

mm l inch
min.–max.

Feingewinde
max. Steigung
min. Gang / "
Fine thread
max. pitch
min. TPI

Rollen-
breite

Roll width
mm l inch

Norm
Standard min. max.min. max.

l l

l l

l l

l l

l l

l l



Radial-Rollkopf E8A00
Radial type rolling head E8A00
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Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø3-10 Ø0,118
– 0,394

RH LH
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Radial-Rollkopf E8A01
Radial type rolling head E8A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø3-10 Ø0,118
– 0,394

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E8A00 und E8A01
Spare parts for radial type rolling head E8A00 and E8A01

Rollkopf 
Rolling head

E8A00
E8A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E8A00
E8A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile E8A01
Additional spare parts E8A01

Schäfte für Rollkopf E8A01
Shanks for rolling head E8A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Führungsstück  
Guide piece
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.
Führungsstück komplett
Guide piece complete

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen, unbedingt aufsignierte 
Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben! Important! When ordering rolling head spare parts and rolls identical to those 
already supplied, it is essential to give the type, size, Part No. and Ident No.
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E8A00
Spare parts for radial type rolling head E8A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf E8A01
Spare parts for radial type rolling head E8A01
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Radial-Rollkopf E10A00 
Radial type rolling head E10A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø8-14 Ø0,315
– 0,551

RH LH
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Radial-Rollkopf E10A01 
Radial type rolling head E10A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø8-14 Ø0,315
– 0,551

RH LH



Ersatzteile für Radial-Rollkopf E10A00 und E10A01
Spare parts for radial type rolling head E10A00 and E10A01
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Rollkopf 
Rolling head

E10A00
E10A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf E10A01
Shanks for rolling head E10A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E10A00
E10A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile E10A01
Additional spare parts E10A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen, 
unbedingt aufsignierte Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls identical to those already supplied, 
it is essential to give the type, size, Part No. and Ident No.
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E10A00
Spare parts for radial type rolling head E10A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf E10A01
Spare parts for radial type rolling head E10A01
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Radial-Rollkopf E13A00 
Radial type rolling head E13A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø10-18 Ø0,394
– 0,709

RH LH
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Radial-Rollkopf E13A01 
Radial type rolling head E13A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø10-18 Ø0,394
– 0,709

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E13A00 und E13A01
Spare parts for radial type rolling head E13A00 and E13A01

Rollkopf 
Rolling head

E13A00
E13A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf E13A01
Shanks for rolling head E13A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E13A00
E13A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile E13A01
Additional spare parts E13A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls identical to those already supplied,
it is essential to give the type, size, Part No. and Ident No.
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E13A00
Spare parts for radial type rolling head E13A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf E13A01
Spare parts for radial type rolling head E13A01
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Radial-Rollkopf E16A00 
Radial type rolling head E16A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Radial-Rollkopf E16A01 
Radial type rolling head E16A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E16A00 und E16A01
Spare parts for radial type rolling head E16A00 and E16A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls identical to those already supplied,
it is essential to give the type, size, Part No. and Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E16A00
E16A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf E16A01
Shanks for rolling head E16A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E16A00
E16A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile E16A01
Additional spare parts E16A01
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E16A00
Spare parts for radial type rolling head E16A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf E16A01
Spare parts for radial type rolling head E16A01
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Radial-Rollkopf E23A00 
Radial type rolling head E23A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø16-30 Ø0,630
– 1,181

RH LH
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Radial-Rollkopf E23A01 
Radial type rolling head E23A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø16-30 Ø0,630
– 1,181

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E23A00 und E23A01
Spare parts for radial type rolling head E23A00 and E23A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls identical to those already supplied,
it is essential to give the type, size, Part No. and Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E23A00
E23A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf E23A01
Shanks for rolling head E23A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E23A00
E23A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile E23A01
Additional spare parts E23A01



Ra
di

al
-R

ol
lk

öp
fe

 R
ad

ia
l r

ol
lin

g 
he

ad
s

www.lmt-tools.com 269

Ersatzteile für Radial-Rollkopf E23A00
Spare parts for radial type rolling head E23A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf E23A01
Spare parts for radial type rolling head E23A01
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Radial-Rollkopf E30A00 
Radial type rolling head E30A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø22-45 Ø0,866
– 1,772

RH LH
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Radial-Rollkopf E30A01 
Radial type rolling head E30A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø22-45 Ø0,866
– 1,772

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E30A00 und E30A01
Spare parts for radial type rolling head E30A00 and E30A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls identical to those already supplied,
it is essential to give the type, size, Part No. and Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E30A00
E30A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf E30A01
Shanks for rolling head E30A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

E30A00
E30A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile E30A01
Additional spare parts E30A01
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf E30A00
Spare parts for radial type rolling head E30A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf E30A01
Spare parts for radial type rolling head E30A01
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Radial-Rollkopf EW10A00 
Radial type rolling head EW10A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø8-14 Ø0,315
– 0,551

RH LH
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Radial-Rollkopf EW10A01 
Radial type rolling head EW10A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø8-14 Ø0,315
– 0,551

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW10A00 und EW10A01
Spare parts for radial type rolling head EW10A00 and EW10A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, 
bereits gelieferter Ausführungen, unbedingt aufsignierte 
Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls 
identical to those already supplied, it is essential to give the 
type, size, Part No. and Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

EW10A00
EW10A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf EW10A01
Shanks for rolling head EW10A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

EW10A00
EW10A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile EW10A01
Additional spare parts EW10A01
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW10A00
Spare parts for radial type rolling head EW10A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW10A01
Spare parts for radial type rolling head EW10A01
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Radial-Rollkopf EW13A00 
Radial type rolling head EW13A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø10-18 Ø0,394
– 0,709

RH LH
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Radial-Rollkopf EW13A01 
Radial type rolling head EW13A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø10-18 Ø0,394
– 0,709

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW13A00 und EW13A01
Spare parts for radial type rolling head EW13A00 and EW13A01

Rollkopf 
Rolling head

EW13A00
EW13A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf EW13A01
Shanks for rolling head EW13A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

EW13A00
EW13A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile EW13A01
Additional spare parts EW13A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, 
bereits gelieferter Ausführungen, unbedingt aufsignierte 
Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls 
identical to those already supplied, it is essential to give the 
type, size, Part No. and Ident No.
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW13A00
Spare parts for radial type rolling head EW13A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW13A01
Spare parts for radial type rolling head EW13A01
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Radial-Rollkopf EW16A00 
Radial type rolling head EW16A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH
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Radial-Rollkopf EW16A01 
Radial type rolling head EW16A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø12-22 Ø0,472
– 0,866

RH LH



Rollkopf 
Rolling head

EW16A00
EW16A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf EW16A01
Shanks for rolling head EW16A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW16A00 und EW16A01
Spare parts for radial type rolling head EW16A00 and EW16A01

Rollkopf 
Rolling head

EW16A00
EW16A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile EW16A01
Additional spare parts EW16A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, 
bereits gelieferter Ausführungen, unbedingt aufsignierte 
Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls 
identical to those already supplied, it is essential to give the 
type, size, Part No. and Ident No.
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW16A00
Spare parts for radial type rolling head EW16A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW16A01
Spare parts for radial type rolling head EW16A01
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Radial-Rollkopf EW23A00 
Radial type rolling head EW23A00

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type Ident No.

Ø16-30 Ø0,630
– 1,181

RH LH
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Radial-Rollkopf EW23A01 
Radial type rolling head EW23A01

Baumaße in mm Dimension in inches

D1 D2 D2 max D3 D4 D5 D6 D7 D8 D9 L L0 L1 L2 max L3

L4 max L5 L6 L7 L8 L9 L10 L11 m-Rk m-Ro m-Gesamt m-Total

Type
Schaft-Ø

Shank dia. Ident No.

Ø16-30 Ø0,630
– 1,181

RH LH
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW23A00 und EW23A01
Spare parts for radial type rolling head EW23A00 and EW23A01

Rollkopf 
Rolling head

EW23A00
EW23A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Schäfte für Rollkopf EW23A01
Shanks for rolling head EW23A01
Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

EW23A00
EW23A01

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Zusätzliche Ersatzteile EW23A01
Additional spare parts EW23A01

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen und Rollen gleicher, 
bereits gelieferter Ausführungen, unbedingt aufsignierte 
Bezeichnung, Teil Nr. und Ident No. angeben!
Important! When ordering rolling head spare parts and rolls 
identical to those already supplied, it is essential to give the 
type, size, Part No. and Ident No.
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Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW23A00
Spare parts for radial type rolling head EW23A00

Ersatzteile für Radial-Rollkopf EW23A01
Spare parts for radial type rolling head EW23A01
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Gewindeabmessungen, Ident No. der Rollen  
für zylindrische Werkstück-Rechtsgewinde Ausführung „A“
Thread sizes, Ident No. for rolls 
for straight right-hand threads version “A”

M MF
DIN 13 
DIN 13

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenbreite (mm l inch)
Roll width (mm l inch) 11,6 l 0.457" 19,6 l 0.772" 24,6 l 0.968" 29,6 l 1.165" 34,6 l 1.362" 39,6 l 1.559"
Rollenausführungsart
Roll version A A A A A A
Gewindeabmessung
Thread size Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No.
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Gewindeabmessungen, Ident No. der Rollen  
für zylindrische Werkstück-Rechtsgewinde Ausführung „A“
Thread sizes, Ident No. for rolls 
for straight right-hand threads version “A”

MF
DIN 13 
DIN 13

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenbreite (mm l inch)
Roll width (mm l inch) 11,6 l 0.457" 19,6 l 0.772" 24,6 l 0.968" 29,6 l 1.165" 34,6 l 1.362" 39,6 l 1.559"
Rollenausführungsart
Roll version A A A A A A
Gewindeabmessung
Thread size Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No.

ANSI B1.1 
ANSI B1.1

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenbreite (mm l inch)
Roll width (mm l inch) 11,6 l 0.457" 19,6 l 0.772" 24,6 l 0.968" 29,6 l 1.165" 34,6 l 1.362" 39,6 l 1.559"
Rollenausführungsart
Roll version A A A A A A
Gewindeabmessung
Thread size Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No.

UNC UNEF UNF



ANSI B1.1 
ANSI B1.1

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenbreite (mm l inch)
Roll width (mm l inch) 11,6 l 0.457" 19,6 l 0.772" 24,6 l 0.968" 29,6 l 1.165" 34,6 l 1.362" 39,6 l 1.559"
Rollenausführungsart
Roll version A A A A A A
Gewindeabmessung
Thread size Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No.
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Gewindeabmessungen, Ident No. der Rollen  
für zylindrische Werkstück-Rechtsgewinde Ausführung „A“
Thread sizes, Ident No. for rolls 
for straight right-hand threads version “A”

UNC UNEF UNF
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DIN ISO 228 
DIN ISO 228

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenbreite (mm l inch)
Roll width (mm l inch) 11,6 l 0.457" 19,6 l 0.772" 24,6 l 0.968" 29,6 l 1.165" 34,6 l 1.362" 39,6 l 1.559"
Rollenausführungsart
Roll version A A A A A A
Gewindeabmessung
Thread size Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No.

B.S.84 
B.S.84

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenbreite (mm l inch)
Roll width (mm l inch) 11,6 l 0.457" 19,6 l 0.772" 24,6 l 0.968" 29,6 l 1.165" 34,6 l 1.362" 39,6 l 1.559"
Rollenausführungsart
Roll version A A A A A A
Gewindeabmessung
Thread size Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No. Ident No.
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Gewindeabmessungen, Ident No. der Rollen  
für zylindrische Werkstück-Rechtsgewinde Ausführung „A“
Thread sizes, Ident No. for rolls 
for straight right-hand threads version “A”

BSF BSW

G



DIN 3858 
DIN 3858

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types
and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenausführungsart
Roll version AK AK AK AK AK AK

Gewindeabmessung
Thread size

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

l l l
l l l

l l l
l l

l l
l
l

DIN 2999 
DIN 2999

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types
and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenausführungsart
Roll version AK AK AK AK AK AK

Gewindeabmessung
Thread size

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

l l
l l l

l l l
l l l

l l
l l

l
l
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Gewindeabmessungen, Ident No. der Rollen  
für kegelige Werkstück-Rechtsgewinde Ausführung „A“
Thread sizes, Ident No. for rolls 
for parallel right-hand threads version “A”

R

R
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ANSI B1.20.4 
ANSI B1.20.4

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types
and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenausführungsart
Roll version AK AK AK AK AK AK

Gewindeabmessung
Thread size

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

– 27 l l
– 27 l l l
– 18 l l l
– 18 l l l
– 14 l l
– 14 l l
– 11.5 l
– 11.5 l

ANSI B1.20.1 
ANSI B1.20.1

Rollkopf-Typen in
Ausführungsart
Head types
and versions

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenausführungsart
Roll version AK AK AK AK AK AK

Gewindeabmessung
Thread size

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

Ident 
No.

Rollen-
breite
Roll

width
mm l inch

l l
l l l

l l l
l l l

l l
l l

l
l
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Gewindeabmessungen, Ident No. der Rollen  
für kegelige Werkstück-Rechtsgewinde Ausführung „A“
Thread sizes, Ident No. for rolls 
for parallel right-hand threads version “A”

NPT

NPTF



Sonder-Radial-Rollkopf-Ausführungen
Special radial rolling head versions
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Vergrößerte Frontplattenbohrung
Enlarged front plate bore

Dünnere Frontplattenausführung
Thin front plate version

Verlängerte Rollenbreite
Extended roll cage for longer threads

Rollkopf
Rolling head

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Sonderausführung
Special version
max. Ø D2

Standard
Ø D2

Rollkopf
Rolling head

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Plattendicke
Sonderausführung
Plate width special
Plattendicke
Standard
Plate width standard

Rollkopf
Rolling head

E8 E10
EW10

E13
EW13

E16
EW16

E23
EW23

E30
EW30

Rollenbreite
Sonderausführung
Roll width special
Rollenbreite
Standard
Roll width standard
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Anforderungen an die Werkzeugmaschine
Conditions required on the machine tool
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Umlaufendes Werkstück

Umlaufender Rollkopf
 

Erläuterung

Rollgeschwindigkeit

Drehzahl

Component rotates

Rolling head rotates 

Explanation

Rolling speed 
 

Revolutions per minute
 



Anforderungen an die Werkzeugmaschine
Conditions required on the machine tool
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Kraftbedarf

Werkstückspannung

Rollzeit Rolling time

METRIC

1. Wenn mit Drehzahl gerechnet wird By using spindle speed:

( ) |

2. Wenn mit Rollgeschwindigkeit gerechnet wird:
 By using rolling speed:

|

π
  

π

Beispiel Example:

( ) 0,48 s | sec

0,48 s | sec

INCH

1. Wenn mit Drehzahl gerechnet wird By using spindle speed:

( ) |

2. Wenn mit Rollgeschwindigkeit gerechnet wird:
 By using rolling speed:

|

π
  

π

Beispiel Example:

( ) 0,48 s | sec

0,48 s | sec

Power requirement

clamping of the 
component

Rollkopfkonstante
Rolling head factor

Rollkopf Rolling head
E 8 E 10 E 13 E 16 E 23 E 30
l l l l l l
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Werkstückabmessungen
Component dimensions
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Werkstoffen
δ σ

Gewindelänge

Bunddurchmesser

vorgelagerter Zapfen

Werkstück-Ausgangs-Ø

length of thread

diameter of the shoulder

pilot located in front

blank diameter

α

α

α

α



Radial-Rollkopf-Ausführungen
Versions of radial rolling heads
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Die Bezeichnung der Rollköpfe 

Beispiel:

Für Linksgewinde wird derselbe Rollkopf benutzt wie für 
Rechtsgewinde.

The identifying code for the rolling head

Example:

For left-hand threads the same rolling head is used as for 
right-hand threads
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Einbau der Zugfedern
Mounting of the tension springs
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Radial-Rollkopf E 8 Radial-Rollkopf E 10 – E 30
Radial rolling head E 8 Radial rolling head E 10 – E 30

 1 1

2 2

3

2

1

2 3

1



Beispiel für M 12 x 1,75 in Rollkopftypen
E 16 A 00, E 16 A 01, E 16 A 02

Arbeitsbeispiel:

Bestellbeispiel:

Gewinderollen
Thread rolls
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Gewindeabmessung

Lage der Rollen

Drehrichtung

Bezeichnung der Rollen

Hinweis:

size of thread

location of the rolls

direction of rotation

identification marking of the thread rolls

Example for M 12 x 1.75 on rolling head types
E 16 A 00, E 16 A 01, E 16 A 02

Example:

Ordering example:

Note:

Ansichtsrichtung beim Rolleneinbau
View, when assembling the rolls

Einbaufolge:
1–2–3 im Uhrzeigersinn
in Ansichtsrichtung
für Rechts- und Linksgewinde
Sequence of assembly:
1–2–3 clock wise, when
viewed from front, for
right-hand and left-hand
threads
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Einstellen der Radial-Rollköpfe
Setting the radial rolling attachment mechanism
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Spannen des Rollkopfes

Einbau der Gewinderollen

Flanken-Ø

Außen-Ø

Loading

Assembly of the thread rolls

Pitch diameter

 major diameter



Maschine und Radial-Rollkopf Typ E
Machine and radial rolling head type E
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Rollkopf feststehend, Werkstück umlaufend (Typ E) Non-rotating rolling head, rotating component (Type E)

Rollkopf umlaufend, Werkstück feststehend (Typ E) Rotating rolling head, non rotating component (Type E)

roll-
ing operation started
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Maschine und Radial-Rollkopf Typ E
Machine and radial rolling head type E
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Rollköpfe
Rolling heads

Auslösekraft bei max. Rollgeschwindigkeit 
30 m/min
Tripping power at max. rolling speed of
30 m/min (90 SFM)

Beispiel einer pneumatischen Auslösevorrichtung
Example of pneumatic actuating unit

Beispiel einer mechanischen Auslösevorrichtung
Example of a mechanical actuating unit



Rotating and stationary rolling head (type EW)

The type EW 

Maschine und Radial-Rollkopf Typ EW
Machine and radial rolling head type EW

Der Rollvorgang
Thread-rolling operation
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Rollkopf umlaufend und feststehend (Typ EW)

Die Auslösung der Type EW

1  2 3
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Rollvorgang
Thread-rolling operation
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Umlaufender Rollkopf (Typ E)
1.

2. Auslösung

3. Nach Beendigung des Rollvorganges 

eine

Feststehender Rollkopf (Typ E)
1.

2. selbsttätiger Auslösung

Auslösung von Hand 

3. Nach Beendigung des Rollvorganges

eine

Rollkopf umlaufend und feststehend (Typ EW)
1.

2. 

3. Nach Beendigung des Rollvorganges

eine

Rotating rolling head (type E)
1.

2. start

3. When the rolling operation is completed

Non-rotating rolling head (type E)
1.

2.  tripped automatically

started by hand

3. When the rolling operation is completed

once

Rotating and stationary rolling head (type EW)
1. 

2. The process

3. when the rolling pro-
cedure has been finished

one
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Tangential-Rollköpfe
Tangential rolling heads
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Tangential-Rollköpfe
Tangential rolling heads

Arbeitsbereiche Tangential-Rollköpfe
Capacity range tangential side rolling attachments

Vorteile Tangential-Rollkopf Typen 
T120F, T160F, T220F, T270K und T350F
Advantages tangential rolling head types 
T120F, T160F, T220F, T270K and T350F

Einstellung des Axialspiels bei F-Köpfen
Adjusting the axial play of F-heads

Tangential-Rollköpfe
Tangential rolling heads

Rollkopfhalter und Zubehör
Rolling head holder and spare parts

Gewinderollen und Einstelllehren
Thread rolls and setting gauges

Beispiele der Rollenbreiten und Ausführungen
Roll design

Auswahl der Tangential-Rollkopfgröße nach Gewinde-
abmessungen, max. Bund-Ø und Arbeitswegen
Selection of tangential side rolling attachment sizes 
in accordance with thread sizes,
maximum shoulder diameter and travel

Allgemeine Einsatzbedingungen
General overview

Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe
Assembly instructions for side rolling attachments

Einrichten des Rollkopfes und Rollkopfhalters
für konische Gewinde
Preparing the attachment for rolling tapered threads

Maximal rollbare Gewindelänge
Maximum rollable thread length

Kraftbedarf für das Rollen
Power requirements for thread rolling

Rollzeit
Rolling time

Richtwerte für die Anzahl der Werkstückumdrehun-
gen in Abhängigkeit von Steigung und Gewindelänge
Recommended number of component revolutions
in relation to thread pitch and length

Einsatz auf Drehautomaten mit Kurvensteuerung
Application on cam controlled machine tool

Einsatz auf CNC-Drehmaschinen
Application on CNC/NC machine tools

Verstellbarer Tangential-Rollkopfhalter für  
CNC-Drehmaschinen
Adjustable tangential rolling attachment holder  
for CNC-lathes

Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions
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 ◼

 ◼

 ◼ 1/4

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Tangential-Rollköpfe
Tangential rolling heads

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

1
Tangential-Rollkopf 
Tangential side rolling  
attachment (standard design  
version)

2
Tangential-Gewinderollen und Einstelllehre  
(für jede Gewindeabmessung  
sind ein Rollensatz und eine  
Einstelllehre erforderlich)
Tangential thread 
rolls and setting gauge  
(each thread size requires  
one set of rolls, and one  
setting gauge)

3
Tangential-Rollkopf- 
Ausrüstung, komplett
Tangential side rolling
equipment complete

4
Tangential-Rollkopfhalter für Querschlittenaufnahme 
Tangential side rolling attachment holder  
(may vary in configuration)

5
Tangential-Rollkopfhalter für Revolveraufnahme VDI
Tangential rolling head holder for indexing 
revolving turrets with DIN 69 880 mounting
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Arbeitsbereiche Tangential-Rollköpfe
Capacity ranges Tangential side rolling attachments

Arbeitsbereiche Capacity ranges 
T18F, T27F, T42F, T120F, T160F, T220F, T270K, T350F

Roll-
kopf
Rolling 
head

zylindrische Gewinde 
cylindrical threads

konische Gewinde 
taper threads

Außen-Ø
Major diameter

mm l inch

max.  
Steigung

min. Gang/
max. Pitch

min TPI

Rollen-
breite

Roll width 
max.1)

Norm
Standard min. max.

zul. Bund-Ø und 
Arbeitswege
Tolerance for 
shoulder dia.  
and cam risemin. max.

l l l l 

l l l l 

l l l l 

l 

l 

l 

l 

l 

l 

l 

l 

l l l l 

l l l l 

l l l l 
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Advantages:
 ◼

 ◼

Vorteile:
 ◼

 ◼

Vorteile Tangential-Rollkopf-Typen T120F, T160F, T220F, T270K und T350F
Advantages Tangential-rolling head types T120F, T160F, T220F, T270K und T350F

For left-hand threads, the same attachment can be used as 
for right-hand threads. Left-hand threads require left-hand 
rolls.

Für Linksgewinde wird derselbe Rollkopf benutzt wie für 
Rechtsgewinde. Die Gewinderollen müssen dann für Links-
gewinde ausgelegt sein.

Tangential-Rollköpfe
Tangential side rolling attachments
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Einstellung des Axialspiels bei F-Köpfen
Adjusting the axial play of F-heads

Adjustment of the axial roll allowance

Simple adjustment of the axial roller play:

max. 0.05

Einstellung des axialen Rollenspiels

Einfache Einstellung des axialen Rollenspiels:

max. 0,05
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Tangential Rollkopf T120F
Tangential side rolling attachment T120F

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø1,6-14 Ø0,063
– 0,551

RH LH
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Ersatzteile für Rollkopf T120F
Spare parts for rolling attachment T120F
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Rollkopf 
Rolling head

T120F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T120F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.



Ersatzteile für Rollkopf T120F
Spare parts for rolling attachment T120F
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Tangential Rollkopf T160F
Tangential side rolling attachment T160F

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø2-16 Ø0,079
– 0,630

RH LH
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Ersatzteile für Rollkopf T160F
Spare parts for rolling attachment T160F

Rollkopf 
Rolling head

T160F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T160F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.
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Ersatzteile für Rollkopf T160F
Spare parts for rolling attachment T160F



www.lmt-tools.com320

Tangential Rollkopf T220F
Tangential side rolling attachment T220F

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø2-36 Ø0,079
– 1,417

RH LH
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Ersatzteile für Rollkopf T220F
Spare parts for rolling attachment T220F

Rollkopf 
Rolling head

T220F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T220F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.



www.lmt-tools.com322

Ersatzteile für Rollkopf T220F
Spare parts for rolling attachment T220F
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Tangential Rollkopf T270K
Tangential side rolling attachment T270K

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L3 min L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø2-42 Ø0,079
–1,654

RH LH
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Ersatzteile für Rollkopf T270K
Spare parts for rolling attachment T270K

Rollkopf 
Rolling head

T270K

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T270K

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.
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Ersatzteile für Rollkopf T270K
Spare parts for rolling attachment T270K
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Tangential Rollkopf T350F
Tangential side rolling attachment T350F

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø5-52 Ø0,197
– 2,047

RH LH
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Ersatzteile für Rollkopf T350F
Spare parts for rolling attachment T350F

Rollkopf 
Rolling head

T350F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T350F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.
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Ersatzteile für Rollkopf T350F
Spare parts for rolling attachment T350F
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Tangential Rollkopf T18F
Tangential side rolling attachment T18F

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø2-30 Ø0,079
– 1,181

RH LH
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Ersatzteile für Rollkopf T18F
Spare parts for rolling attachment T18F

Rollkopf 
Rolling head

T18F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T18F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.
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Ersatzteile für Rollkopf T18F
Spare parts for rolling attachment T18F
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Tangential Rollkopf T27F
Tangential side rolling attachment T27F

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø2-42 Ø0,079
–1,654

RH LH
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Ersatzteile für Rollkopf T27F
Spare parts for rolling attachment T27F
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Rollkopf 
Rolling head

T27F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T27F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.
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Ersatzteile für Rollkopf T27F
Spare parts for rolling attachment T27F
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Tangential Rollkopf T42F
Tangential side rolling attachment T42F

Baumaße in mm Dimension in inches

B1 B2 max B3 d max H1 min H1 max H2 L1 min L1 max L2 L4

m-Rk m-Rh m-Ro m-Gesamt  m-Total 

Type Ident No.

Ø5-64 Ø0,079
–1,654

RH LH



www.lmt-tools.com336

Ersatzteile für Rollkopf T42F
Spare parts for rolling attachment T42F

Rollkopf 
Rolling head

T42F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Rollkopf 
Rolling head

T42F

Teil Nr. 
Part No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.
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Ersatzteile für Rollkopf T42F
Spare parts for rolling attachment T42F



T120F
T160F
T220F
T250

T42F

T18F
T27F

T270K

www.lmt-tools.com338

Rollkopfhalter und Zubehör
Rolling head holder and spare parts

T120F
T160F
T220F
T350F
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Ersatzteile für Rollkopfhalter
Spare parts for rolling attachment holder

Teil Nr. 
Part 
No.

Stück
Qty.

Benennung
Part description

Rollkopf 
Rolling head

T120F T160F T220F T270K T350F T18F T27F T42F
Ident No.

Bei Bestellung von Rollköpfen, Ersatzteilen, Rollkopfhaltern und Rollen gleicher, bereits gelieferter Ausführungen,
unbedingt aufsignierte Bezeichnung und Ident No. angeben!
When ordering rolling attachment, spare parts, rolling attachment holders, setting gauges and rolls of the same type  
as previously supplied, it is absolutely necessary to state the marking on this attachment, size and Ident No.



Rollen-Code-Schlüssel:

Roll-key-code:

T 27 – 10 – 12 A

l
l
l
l
l
l
l
l

Gewinderollen und Einstelllehren
Thread rolls and setting gauges
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Gewinderollen

Einstelllehren

Thread rolls

Setting gauges
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Gewinderollen und Einstelllehren
Thread rolls and setting gauges
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Bestellbeispiel für Gewinderollen und Einstelllehre

Bei Neubestellung:

Bei Nachbestellung 

Example for ordering thread rolls and setting gauges

When ordering new:

When reordering 

Einstelllehren-Code-Schlüssel:

Setting gauges-key-code:

T 27 – 10 – 3

Normalausführung der Rollenbreiten
Standard roll width design
Rollkopf
Rolling
head

Rollenbreiten
Roll widths
mm l inch



Beispiele der Rollenbreiten und Ausführungen für zylindrische Gewinde
Roll design for parallel type threads
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Rollenausführung

Ist die Rollenbreite ohne Bedeutung 
die 

min. und max. Rollenbreite anzugeben

jede

Design of rolls

If the roll width is unimportant
to 

indicate the minimum and the maximum width of the roll

Rollenausführung: „volle Rollenbreite“
Roll design: Full width roll

Rollenausführung: „A“
Roll design: “A”

Rollenausführung: „B“
Roll design: “B”

Rollenausführung: „M“
Roll design: “M”

Rollenausführung: „AB“
Roll design: “AB”
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Beispiele der Rollenbreiten und Ausführungen für konische Gewinde
Examples of roll width and styles for tapered thread rolls
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Rändelrollen
Knurling rolls

Glättrolle
Burnishing roll

Profil-Glättrolle
Profil burnishing roll

Kugel-Glättrolle
Sphere burnishing roll

Profilrolle
Profiling rolls
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Auswahl der Rollkopfgröße nach Gewindeabmessungen,
max. Bund-Ø und Arbeitswegen
Selection of side rolling attachment sizes in accordance with
thread sizes, maximum shoulder diameter and stroke

b1 b2 b3 b4 b5 b6 min

ACHTUNG!
Bei konischen Gewinden (Metrisch- und Whitworth-Profil) 
sind Bund-Ø und Arbeitswege mit zylindrischen Gewinden 
gleicher Abmessung identisch.

IMPORTANT!
On taper threads NPT, NPTF, (Metric, Whitworth) shoulder
diameter and stroke are identical to parallel threads having
the same dimensions.
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Seitenansicht auf schmale Armseite
Side view of narrow arm end

Auswahl der Rollkopfgröße nach Gewindeabmessungen,
max. Bund-Ø und Arbeitswegen
Selection of side rolling attachment sizes in accordance with
thread sizes, maximum shoulder diameter and travel

Seitenansicht auf Getriebeseite
Side view of gear end

Vorderansicht
Front view

Draufsicht
Top view
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Machine tool considerations

Rolling Speed

Component requirements

Anforderungen an die Werkzeugmaschine

Rollgeschwindigkeit

Werkstück abmessungen

δ
δ

Allgemeine Einsatzbedingungen
General overview



Ta
ng

en
tia

l-
Ro

llk
öp

fe
 T

an
ge

nt
ia

l r
ol

lin
g 

he
ad

s

www.lmt-tools.com 347

Power requirements

Thread rolling on tubes

Kraftbedarf

Gewinderollen auf Rohre

Allgemeine Einsatzbedingungen
General overview

Beispiel der Werkstückvorbereitung
Example of component preparation

α

α

α

α
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1 Assembly of thread rolls (18)

2 Adjusting attachment for thread size

3 Setting up the rolling head holder (#31)
a) Use on conventional automatic lathes with cross slides

b) Use on automatic CNC lathes with turret

1 Einbau der Gewinderollen

2 Einrichten des Rollkopfes

3 Einrichten des Rollkopfhalters (31)
a) Einsatz auf konventionellen Drehautomaten  
 mit Querschlitten

b) Einsatz auf CNC-Drehautomaten mit Revolver

Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe T18F, T27F und T42F
Assembly instructions for side rolling attachments T18F, T27F and T42F
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Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe T18F, T27F und T42F
Assembly instructions for side rolling attachments T18F, T27F and T42F

4 Inserting the rolling head

5 Installing a new set of rolls

6 Wear parts

7 Rolling speed, and coolants

4 Einsatz des Rollkopfes

5 Rollenwechsel

6 Verschleißteile

7 Rollgeschwindigkeit
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Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe T18F, T27F und T42F
Assembly instructions for side rolling attachments T18F, T27F and T42F

1
Einbau der Gewinderollen
Mounting of rolls 

2
Einrichten des Rollkopfes
Pre-set of rolling attachment for size 

3
Vorbereitung des Werkstückes
Component preparation

Einsatz auf konventionellen Drehautomaten

Application on conventional automatic lathes

Einsatz auf CNC-Drehautomaten

Application on NC, CNC automatic lathes

α

α

α

α  

α

α

α

α  
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Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe T18F, T27F und T42F
Assembly instructions for side rolling attachments T18F, T27F and T42F

4
Einrichten des Rollkopfhalters
Setting rolling attachment holder

5
Einsatz des Rollkopfes
Application of rolling attachment 

Einsatz auf konventionellen Drehautomaten

Application on conventional automatic lathes

Einsatz auf CNC-Drehautomaten

Application on NC, CNC automatic lathes
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1 Assembly of thread rolls

2 Adjusting attachment for thread size

Adjusting with setting gage

3 Vernier adjustment of the rolling attachment

1 Einbau der Gewinderollen

2 Einrichten des Rollkopfes

Einstellen mit Einstelllehre

3 Feineinstellung des Rollkopfes

Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe T120F, T160F, T220F und T350F
Assembly instructions for side rolling attachments TF120, T160F, T220F and T350F
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Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe T120F, T160F, T220F und T350F
Assembly instructions for side rolling attachments TF120, T160F, T220F and T350F

4 Mounting attachment
On multispindle attachment with cross slide

On turning centers

5 Installing a new set of rolls

6 Wear parts

7 Rolling speed

4 Einsatz des Rollkopfs 
Rollkopf auf Mehrspindler

Rollkopf auf Drehzentrum

5 Rollenwechsel

6 Verschleißteile

7 Rollgeschwindigkeit
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Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe T120F, T160F, T220F und T350F
Assembly instructions for side rolling attachments TF120, T160F, T220F and T350F

1
Einbau der Rollen
Assembling of rolls

2
Einrichten des Rollkopfes
Set up of rolling attachment

3
Feineinstellung des Rollkopfes
Arm adjustment of rolling attachment



Ta
ng

en
tia

l-
Ro

llk
öp

fe
 T

an
ge

nt
ia

l r
ol

lin
g 

he
ad

s

www.lmt-tools.com 355

Einbauanweisung für Tangential-Rollköpfe zum Einsatz
bei Rändelungen und Oberflächenglättung
Installation of tangential rolling attachments
for knurling and burnishing

± 

Teilung Pitch t
mm l inch

Zahnhöhe Tooth height h
mm l inch

l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l

Rändelpaket
Kit for knurling and burnishing knurls, serrations
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Einrichten des Rollkopfes und Rollkopfhalters für konische Gewinde
Preparing the attachment for rolling tapered threads

1 Adjusting the rolling head

2 Adjusting the rolling head holder

1 Einstellen des Rollkopfes 

2 Einrichten des Rollkopfhalters 
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Maximal rollbare Gewindelänge
Maximum rollable thread length

Rollkopf T120F

max. rollbare  
Gewindelänge in mm Werkstoffzugfestigkeit

Rollkopf T18F + T160F

Rollkopf T27F + T220F

Rollkopf T42F + T350F

Rolling attachment T120F

max. rollable
thread length in inch Material strength

Rolling attachment T18F + T160F

Rolling attachment T27F + T220F

Rolling attachment T42F + T350F
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Kraftbedarf für das Rollen
Power requirements for thread rolling

Antriebsleistung:

Tangentialkraft:

Drehmoment:

drive power

tangential force

Torque

Zugfestigkeit δB K Tensile strength δB K

Rechenbeispiel: Calculation example:

Tangentialkraft:

4391,8

Antriebsleistung:

2,21

Drehmoment:

43,92

Tangential force:

4391.8

Drive power:

2.97

Torque:

38.87

Tangential-Rollkopf Tangential  rolling attachment
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Metrisch l Metric

1. Wenn mit Drehzahl gerechnet wird
 By using spindle speed

2. Wenn mit Rollgeschwindigkeit gerechnet wird
 By using rolling speed

π 

π
  

π

Beispiel
Example

2,17 s

π  2,17 s

Zoll l Inch

1. Wenn mit Drehzahl gerechnet wird
 By using spindle speed

2. Wenn mit Rollgeschwindigkeit gerechnet wird
 By using rolling speed

π 

π
  

π

Beispiel
Example

1.84 s

π 1.84 s

Rollzeit
Rolling time
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Richtwerte für die Anzahl der Werkstückumdrehungen
in Abhängigkeit von Steigung und Gewindelänge
Recommended number of component revolutions
in relation to thread pitch and length

Steigung
Pitch
mm l inch

Rollkopf
Rolling attachment

T120F T160F T18F

Gewindelänge
Thread length

mm l inch

Werkstück-
umdrehungen 
Component 
revolution

nW

Gewindelänge
Thread length

mm l inch

Werkstück-
umdrehungen 
Component 
revolution

nW

Gewindelänge
Thread length

mm l inch

Werkstück-
umdrehungen 
Component 
revolution

nW

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l

l
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T220F T27F T350F T42F

Gewindelänge
Thread length

mm l inch

Werkstück-
umdrehungen 
Component 
revolution

nW

Gewindelänge
Thread length

mm l inch

Werkstück-
umdrehungen 
Component 
revolution

nW

Gewindelänge
Thread length

mm l inch

Werkstück-
umdrehungen 
Component 
revolution

nW

Gewindelänge
Thread length

mm l inch

Werkstück-
umdrehungen 
Component 
revolution

nW
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Richtwerte für die Anzahl der Werkstückumdrehungen
in Abhängigkeit von Steigung und Gewindelänge
Recommended number of component revolutions
in relation to thread pitch and length
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The rapid advance

The actual working stroke

Eilgang

wirkliche Arbeitsweg

Einsatz auf Drehautomaten mit Kurvensteuerung
Application on cam controlled machine tool

Kurven-Prinzipzeichnung für den Einsatz eines LMT Fette Tangential-Rollkopfes
Cam design elements for the application of LMT Fette tangential rolling attachment
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The return stroke

must

never

Rückhub

Einsatz auf Drehautomaten mit Kurvensteuerung
Application on cam controlled machine tool

Beispiel eines 
Rollkurvensatzes
Example of a thread 
rolling disc cam set

Beispiel:

Kurvengesteuerte Automaten

Kurvenlos gesteuerte Automaten

15,96 s

0,75 s

Example:

Cam controlled machine tool

Camless controlled machine tool

15.96 s

0.75 s
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Einsatz auf CNC-Drehmaschinen
Application on CNC/NC machine tools

Prinzipskizze für den Einsatz eines LMT Fette Tangential-Rollkopfes auf CNC-Drehmaschinen
Basic sketch for the application of LMT Fette tangential rolling attachments on CNC-lathes

Rechendaten zur Festlegung der Einstellparameter
auf einer CNC-Drehmaschine:

π

π
  

( )

π 

Calculations to determine the set-up parameters
on a CNC-lathe:

π

π
  

( )

π 
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Einsatz auf CNC-Drehmaschinen
Application on CNC/NC machine tools

Beispiel der Rolldatenfestlegung für Gewinde M 12 x 1,75; 
12 mm lang für Rollkopf T18F nach obigen Angaben

Example of rolling parameters for thread M 12 x 1.75
0.472  long for rolling attachment T18F, as above

Programmbeispiel für vorliegenden Arbeitsfall: Program example for this case:
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 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

 ◼

Verstellbarer Tangential-Rollkopfhalter für CNC-Drehmaschinen
Adjustable tangential rolling attachment holder for CNC-lathes

Tangential-Rollkopf T27F mit verstellbarem Rollkopfhalter 
im Einsatz auf einer CNC-Drehmaschine
Tangential rolling attachment T27F with adjustable tool  
holder mounted on a CNC-lathe

Grundkörper für  Werkzeughalter mit Schaft- 
Rollkopfhalter aufnahme DIN 69880
Basic holder for  Tool holder with 
rolling attachment  VDI shank to DIN 69880
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Verstellbarer Tangential-Rollkopfhalter für CNC-Drehmaschinen
Adjustable tangential rolling attachment holder for CNC-lathes

Arbeitsbereiche
Application range

Halter-
größe
Attach-
ment size

Verstellbereich (lv) in mm l inch
(Abstand der Revolveraufnahme 

zur Rollkopfaufnahme)
Adjustment range (lv) in mm/inch 

(Distance of turret coupling 
to rolling attachment coupling)

l l
l l
l l
l l
l l
l l
l l

Baumaße: Grundkörper für Rollkopfhalter
Dimensions: basic holder for rolling attachment holder
Halter-
größe
Attach-
ment 
size

l
mm l inch

b
mm l inch

h
mm l inch

l1
mm l inch

Ident
No.

l l l l
l l l l

l l l l
l l l l

l l l l

l l l 23,5 l
l l l l

Werkzeughalter mit Zylinderschaft nach DIN 69880
Tool holder with cylindrical shank to DIN 69880 (VDI)
Schaft-
größe
Shank-
size
d

d1

mm l inch
l1

mm l inch
l2

mm l inch Ident No.
l l l
l l l
l l l
l l l
l l l
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Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions

Fehler
Problems

Ursache
Probable cause

Lösung
Solutions

1. Flanken- und Außen-Ø des Gewindes 
 zu groß
 Pitch and major diameter of thread 
 too large

2. Flanken- und Außen-Ø des Gewindes 
 zu klein
 Pitch and major diameter of thread 
 too small

3. Flanken-Ø des Gewindes zu groß, 
 Außen-Ø im Toleranzbereich
 Pitch diameter of thread too  
 large, major diameter within  
 permissible tolerances

4. Flanken-Ø des Gewindes zu groß,  
 Außen-Ø zu klein
 Pitch diameter of thread too  
 large, major diameter too small

5. Flanken-Ø des Gewindes zu klein, 
 Außen-Ø im Toleranzbereich
 Pitch diameter of thread too small,  
 outside diameter within permiss  
 abletolerances

6. Flanken-Ø des Gewindes zu klein, 
 Außen-Ø zu groß
 Pitch diameter of thread too small,  
 outside diameter too large

7. Flanken-Ø des Gewindes im  
 Toleranzbereich, Außen-Ø zu groß
 Pitch diameter of thread within  
 permissible tolerances, major 
 diameter too large

8. Flanken-Ø des Gewindes im  
 Toleranzbereich, Außen-Ø zu klein
 Pitch diameter of thread within  
 permissible tolerances, major  
 diameter too small
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Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions

Fehler
Problems

Ursache
Probable cause

Lösung
Solutions

9. Unsauberes Gewinde, Späne beim 
 Rollen, Risse am Werkstück,  
 Markierungen in den Gewinde- 
 gängen des Werkstückes
 Thread not smooth, chips produced 
 when rolling, cracks on component, 
 markings in the thread of the 
 component

9.1 Splitter oder Risse
 Slivers or flakes
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Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions

Fehler
Problems

Ursache
Probable cause

Lösung
Solutions

9. Unsauberes Gewinde, Späne beim 
 Rollen, Risse am Werkstück,  
 Markierungen in den Gewinde- 
 gängen des Werkstückes
 Thread not smooth, chips produced 
 when rolling, cracks on component, 
 markings in the thread of the 
 component

10. Unrundes Gewinde
 Thread out of round

11. Gewinde mit Taumel
 Drunken thread

12. Rollenzähne brechen nach kurzem 
 Einsatz aus
 Threads on rolls break off after short 
 use
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Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions

Fehler
Problems

Ursache
Probable cause

Lösung
Solutions

12. Rollenzähne brechen nach kurzem 
 Einsatz aus
 Threads on rolls break off after short 
 use

13. Bei kurzen Gewindelängen stark 
 abfallendes Profil im Ein- und Auslauf
 On short lengths of thread, heavily 
 tapered profile at start and run out

14. Schlechte Rollergebnisse an  
 Werkstücken mit dünnen  
 Wandstärken (Rohre)
 Poor rolling results on components 
 with thin walls (example: pipes)

15. Zylindrische Gewinde nach dem 
 Rollen konisch
 Parallel thread comes out tapered 
 after rolling
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Fehler – Ursachen – Lösungen
Errors – Causes – Solutions

Fehler
Problems

Ursache
Probable cause

Lösung
Solutions

16. Zahnradbruch bzw. Rollenmitnahme- 
 klauen abgeschert
 Gear breakage and/or roll driving 
 dogs sheared off
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Schälköpfe
Turning heads

Schälköpfe
Turning heads

Einstelllehren
Setting gauges

Anfaser
Chamfering tools

Wendeplatten
Indexable inserts

LMT Schneidstoffschlüssel
LMT cutting material key

Schnittwertempfehlungen
Cutting data recommendations

Bedienhinweise Schälköpfe
Instructions for turning heads

Wechseln oder Wenden von Wendeplatten
Changing or indexing of the inserts



Schälköpfe
Turning heads

Katalog-Nr. Cat.-No. 1107

Typ
Type s d d1 d2 d3 H h z Ident No.

l  l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l

Teil Nr.
Part No.

3 5 6 7 8

Ident No.
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Katalog-Nr. Cat.-No. 9701

Typ 
Type d d2 d4 g l1 l2 l3 Ident No.

l l l l l l 
l l l l l l 
l l l l l l 
l l l l l l 
l l l l l l 
l l l l l l 
l l l l l l l 
l l l l l l l 
l l l l l l l 
l l l l l l l 

Katalog-Nr. Cat.-No. 9702

Typ
Type d d2 d3 d4 d5 d6 l2 l3 l4 Ident No.

l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 
l l l l l l l l l 

Teil Nr.
Part No.

21 21

Ident No.

Anbauflansche Mounting flanges

Anbauschäfte
Mounting shafts
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Einstelllehren
Setting gauges

Katalog-Nr. Cat.-No. 8807

Typ
Type s Ident No.

l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

Teil Nr.
Part No.

23 24 25 26

Ident No.

Perfekte Konstruktion
◼ Hohe Schälgenauigkeit

Geringer Einstellaufwand
◼ Einfache Handhabung

Exakter Rundlauf
◼ Optimale Zerspanungsvoraussetzungen

Proven design
◼ Close tolerance turning

Reduced set-up work
◼ Easy handling

Precise true running
◼ Optimized machining conditions
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Anfaser
Chamfering tools

Katalog-Nr. Cat.-No. 1108

Typ
Type s d5 d7 d8 d9 l8 l9 α Ident No.

l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l
l l l l l l l

Minimale und maximale Schällänge bei Verwendung als Einbau-Anfaser
Minimum and maximum turning length when using Mounted Chamfering Tool

Teil Nr.
Part No.

27 28 29

Ident No.

α

Typ
Type

Schälbereich
Turning range s Lmin Lmax l1 2 · α

α



www.lmt-tools.com380

Anfasschäfte
Chamfering tools shafts

Katalog-Nr. Cat.-No. 9703

Typ
Type d d0 d2 d5 d6 d7 l5 l6 l8 Ident No.
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Anfasflansche
Chamfering tools flanges

Katalog-Nr. Cat.-No. 9704

Typ
Type d d0 d2 d3 d4 d5 d6 d7 d8 l3 l4 l7 l8 Ident No.

Teil Nr.
Part No.

13 19 20

Ident No.
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Wendeplatten für Schälköpfe und Anfaser
Indexable inserts for turning heads and chamfering tools

◼
◻

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der
 Schneidkanten
N = Number of
 cutting edges LMT-Code L

C
P

35
P

(L
C

22
5S

)

L
C

P
K

35
P

(L
C

22
5)

L
C

P
25

P

L
C

P
K

20
P

l s r

P ◼ ◼ ◼ ◼
M ◻ ◻ ◻ ◻
K ◼
N ◻ ◻ ◻ ◻
S ◻ ◻ ◻ ◻
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Wendeplatten für Schälköpfe und Anfaser
Indexable inserts for turning heads and chamfering tools

◼
◻

Schneidstoffsorten
Cutting materials

Ident No.
N = Anzahl der
 Schneidkanten
N = Number of
 cutting edges LMT-Code L

C
P

35
P

(L
C

22
5S

)

L
C

P
K

35
P

(L
C

22
5)

L
C

P
25

P

L
C

P
K

20
P

l s r

P ◼ ◼ ◼ ◼
M ◻ ◻ ◻ ◻
K ◼
N ◻ ◻ ◻ ◻
S ◻ ◻ ◻ ◻
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LMT Schneidstoffschlüssel
LMT cutting material key

Auswahl leicht gemacht Selection made easy

L C K P 1 0 M 1

6. Bearbeitung 
 Machining

3. Werkstückstoff
 Workpiece material

2. Schneidstoff
 Cutting material

1. Marke LMT 
 LMT brand

4./5. Zähigkeit
 Toughness



Werkstoff Material

Werk-
stoff-Nr.
Material
No.

DIN Bezeichnung
DIN Description

Rm/UTS 
(N/mm2)

Schnitt-
geschwindigkeit

Cutting speed
vc (m/min)

Vorschub pro
Umdrehung

Feed per
revolution

f

P

M

K

N

S

H

Schnittwertempfehlungen für Schälköpfe
Cutting data recommendations for turning heads

Technische Hinweise
Technical hints
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Einstellvorgang
◼

◼

◼

◼

◼

◼

Anmerkung

Setting procedure
◼

◼

◼

◼

◼

◼

Note

Bedienhinweise Schälköpfe
Instructions for turning heads

Technische Hinweise
Technical hints
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Rundlaufprüfung mit Einstelllehre

Schällänge

Radial cutting level confirmation using with a setting gauge

Setting the turning length

Wechseln oder Wenden von Wendeplatten
Changing or indexing of the inserts

Technische Hinweise
Technical hints
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Anhang
Attachment
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Gewindeprofile – Gewindebezeichnungen
Thread profiles – Nomenclature of threads

Profilmaße für gängige Gewinde
Profile dimensions for popular threads

Übersicht der gängigen Gewindearten
List of popular threads

Internationale Standards
International standards

Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO threads

Metrisches ISO-Regelgewinde
Metric ISO common threads

Metrisches ISO-Feingewinde
Metric ISO fine threads

Metrisches ISO-Trapezgewinde
Metric ISO trapezoidal threads

Whitworth-Rohrgewinde
Whitworth pipe thread

Unified-Gewinde, grob, UNC (UNRC)
Unified thread, coarse, UNC (UNRC)

Unified-Gewinde, fein, UNF (UNRF)
Unified thread, fine, UNF (UNRF)

Unified-Gewinde, extrafein, UNEF (UNRF)
Unified thread, extra fine, UNEF (UNRF)

Whitworth-Gewinde BSW
Whitworth threads BSW

Whitworth-Gewinde BSF
Whitworth threads BSF

Vorbereiten des Werkstücks
Preparing the workpiece

Korrektur des gerollten Profils
Correction of the rolled profile

Kraftbedarf für das Rollen
Power requirements for thread rolling

Nomogramm zur Ermittlung von Durchmesser, Steigung und Steigungswinkel
Nomogram for determining diameter, pitch and lead angle

Rollgeschwindigkeiten
Rolling speeds

Rollbarkeit der Werkstoffe
Rollability of materials

Umrechnungstabellen Millimeter/Zoll
Conversion tables mm/inch

Revolver Schemazeichnung für die Rollkopfaufnahme
Turret schematic diagram for mounting of rolling attachments

Anfrageformular Rollsysteme
Enquiry form rolling systems

Piktogrammübersicht
Pictogram overview



Gewindeprofile – Gewindebezeichnungen
Thread profiles – Nomenclature of threads
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Trapezgewinde DIN 103 
Trapezoidal thread to DIN 103

Trapezgewinde mit gekürzter Gewindetiefe nach LMT Fette Werksnorm 
Trapezoidal thread with reduced thread depth to LMT Fette work standard (FN)

Steigung 
Pitch

Gewindetiefe 
Thread depth

Spiel
Clearance

Rundung
Radii

P
mm

Bolzen
Bolt
h3

mm

Mutter
Nut
H4

mm
z

mm
ac

mm
b

mm
R2

mm
R1

mm

Steigung 
Pitch

Gewindetiefe 
Thread depth

Spiel
Clearance

Rundung
Radii

P
mm

Bolzen
Bolt
h3

mm

Mutter
Nut
H4

mm
z

mm
a

mm
b

mm
R2

mm
R1

mm
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Acme-Gewinde ANSI B 1.5 – 1988 (R 1991) 
Acme thread ANSI B 1.5 – 1988 (R 1991)

Stub-Acme-Gewinde ANSI B 1.8 – 1988 (R 1992) 
Stub-Acme thread ANSI B 1.8 – 1988 (R 1992)

Gewindeprofile – Gewindebezeichnungen
Thread profiles – Nomenclature of threads
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Gangzahl
auf

1 Zoll

Threads
per inch

Steigung
Pitch

mm

Gewindetiefe 
Thread depth

Spiel
Clearance

Rundung
Radii

Bolzen
Bolt
h3

mm

Mutter
Nut
H4

mm
z

mm
a

mm
b

mm
R2

mm
R1

mm

Gangzahl
auf

1 Zoll

Threads
per inch

Steigung
Pitch

mm

Gewindetiefe 
Thread depth

Spiel
Clearance

Rundung
Radii

Bolzen
Bolt
h3

mm

Mutter
Nut
H4

mm
z

mm
a

mm
b

mm
R2

mm
R1

mm



Profilmaße für gängige Gewinde
Profile dimensions for popular threads
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Metrisches ISO-Gewinde  
Metric ISO thread

Unified-Gewinde, UNC, UNF, UNR  
Unified-thread, UNC, UNF, UNR

Rundgewinde, DIN 405  
Knuckle thread, DIN 405

Holzgewinde (LMT Fette Werksnorm) 
Wood screw thread to LMT Fette work standard

P h3
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Profilmaße für gängige Gewinde
Profile dimensions for popular threads
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Whitworth-Gewinde, BSW, BSF, G  
Whitworth-thread, BSW, BSF, G

British Association Gewinde BA  
British Association threads BA

Sägengewinde (LMT Fette Werksnorm)  
Buttress threads to LMT Fette work standard

Rändel – DIN 82, Kerbverzahnung 
Straight knurls – DIN 82, serrations



Übersicht der gängigen Gewindearten
List of popular threads
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Gewindebenennung
Thread designation

Gewindeprofil
(Skizze)
Thread profile
(Sketch)

Bezeichnung/Kurzbe-
zeichnung (Beispiel)
Designation
or abbreviated
designation (Example)

Nenndurchmesser-
bereich oder
Gewindegröße
Nominal diameter
range or thread size

nach Standard
to Standard

Anwendung
Application

Abkürzung der
Benennung
Abbreviation of
the designation
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Übersicht der gängigen Gewindearten
List of popular threads
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Gewindebenennung
Thread designation

Gewindeprofil
(Skizze)
Thread profile
(Sketch)

Bezeichnung/Kurzbe-
zeichnung (Beispiel)
Designation
or abbreviated
designation (Example)

Nenndurchmesser-
bereich oder
Gewindegröße
Nominal diameter
range or thread size

nach Standard
to Standard

Anwendung
Application

Abkürzung der
Benennung
Abbreviation of
the designation

l

l



Übersicht der gängigen Gewindearten
List of popular threads
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Gewindebenennung
Thread designation

Gewindeprofil
(Skizze)
Thread profile
(Sketch)

Bezeichnung/Kurzbe-
zeichnung (Beispiel)
Designation
or abbreviated
designation (Example)

Nenndurchmesser-
bereich oder
Gewindegröße
Nominal diameter
range or thread size

nach Standard
to Standard

Anwendung
Application

Abkürzung der
Benennung
Abbreviation of
the designation
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Übersicht der gängigen Gewindearten
List of popular threads
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Gewindebenennung
Thread designation

Gewindeprofil
(Skizze)
Thread profile
(Sketch)

Bezeichnung/Kurzbe-
zeichnung (Beispiel)
Designation
or abbreviated
designation (Example)

Nenndurchmesser-
bereich oder
Gewindegröße
Nominal diameter
range or thread size

nach Standard
to Standard

Anwendung
Application

Abkürzung der
Benennung
Abbreviation of
the designation



Internationale Standards
International standards
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Gewindebenennung
Thread designation

Bezeichnung/Kurzbezeichnung 
(Beispiel)
Designation or abbreviated
designation (Example)

nach Norm
Acc. to Standard

Ursprungsland
Country of origin

Abkürzung der Benennung
Abbreviation of the  
designation
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Metrisches ISO-Gewinde
Metric ISO threads
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Grundabmaß A0 
Basic dimension A0

Steigung

Pitch

Grundabmaß A0

bei Toleranzlage 
Basic dimension A0

at tolerance class

Steigung

Pitch

Grundabmaß A0

bei Toleranzlage 
Basic dimension A0

at tolerance class

Steigung

Pitch

Grundabmaß A0

bei Toleranzlage 
Basic dimension A0

at tolerance class
P e f g h P e f g h P e f g h

Bolzenaußen-Ø – Toleranzen Td 
Bolt external-Ø – tolerances Td

Steigung

Pitch

Grundabmaß Td

bei Toleranzlage 
Basic dimension Td

at tolerance class

Steigung

Pitch

Grundabmaß Td

bei Toleranzlage 
Basic dimension Td

at tolerance class

Steigung

Pitch

Grundabmaß Td

bei Toleranzlage 
Basic dimension Td

at tolerance class
P 4 6 8 P 4 6 8 P 4 6 8

Grundabmaße und Toleranzen für Bolzengewinde 
Basic dimensions and tolerances for bolt (male) threads



Metrisches ISO-Gewinde (Td2 nach DIN ISO 965-1)
Metric ISO threads
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Gewinde-Nenn-Ø d
Thread nominal-Ø d

Steigung
Pitch

Bolzen-Flanken-Ø-Toleranz Td2 bei Toleranzqualität
Pitch-Ø-tolerance Td2 at tolerance quality

(mm)
über l over bis l up to P (mm) 3 4 5 6 7 8 9

Bolzenkerndurchmesser – Toleranzen Td3

Bolt root diameter – tolerances Td3
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Metrisches ISO-Regelgewinde
Metric ISO common threads

www.lmt-tools.com 401

Gewinde- Toleranzfelder
Tolerance field

(mm)

Stei-
gungs-

∢
Lead

∢
β

Deg., min.

Nenn-
Ø

Stei-
gung

Thread
Nomi-
nal Ø Pitch

4 h 6 g 6 e
d d2 d3 d d2 d3 d d2 d3

P max. min. max. min. max. max. min. max. min. max. max. min. max. min. max.

Gewindegrenzmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread limit dimensions and lead angle for bolt threads 

∢ β
∢ β

β p
 
π

  



Metrisches ISO-Feingewinde
Metric ISO fine threads
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Gewinde- Toleranzfelder
Tolerance field

(mm)

Stei-
gungs-

∢
Lead

∢
β

Deg., min.

Nenn-
Ø

Stei-
gung

Thread
Nomi-
nal Ø Pitch

4 h 6 g 6 e
d d2 d3 d d2 d3 d d2 d3

P max. min. max. min. max. max. min. max. min. max. max. min. max. min. max.

Gewindegrenzmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread limit dimensions and lead angle for bolt threads 

∢ β
∢ β

β p
 
π
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Metrisches ISO-Feingewinde
Metric ISO fine threads

www.lmt-tools.com 403

Gewinde- Toleranzfelder
Tolerance field

(mm)

Stei-
gungs-

∢
Lead

∢
β

Deg., min.

Nenn-
Ø

Stei-
gung

Thread
Nomi-
nal Ø Pitch

4 h 6 g 6 e
d d2 d3 d d2 d3 d d2 d3

P max. min. max. min. max. max. min. max. min. max. max. min. max. min. max.



Metrisches ISO-Feingewinde
Metric ISO fine threads
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Gewinde- Toleranzfelder
Tolerance field

(mm)

Stei-
gungs-

∢
Lead

∢
β

Deg., min.

Nenn-
Ø

Stei-
gung

Thread
Nomi-
nal Ø Pitch

4 h 6 g 6 e
d d2 d3 d d2 d3 d d2 d3

P max. min. max. min. max. max. min. max. min. max. max. min. max. min. max.
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Metrisches ISO-Trapezgewinde
Metric ISO trapezoidal threads
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Gewindegrenzmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread limit dimensions and lead angle for bolt threads 

∢ β
∢ β

β p
 
π

  

Gewinde- d
mm

d2

mm
d3

mm
Stei-

gungs-
∢

Lead ∢
β

Deg., min.

Nenn- Stei-
Ø gung 4 h 7e, 8e 7e 8e 7e, 8e 7e 8e

Thread Nenn-Ø Nenn-Ø Nenn-Ø
Nominal Pitch Nom.-Ø Nom.-Ø Nom.-Ø

Ø P max. min. max. min. min. max. min. min.



Metrisches ISO-Trapezgewinde
Metric ISO trapezoidal threads
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Gewinde- d
mm

d2

mm
d3

mm
Stei-

gungs-
∢

Lead ∢
β

Deg., min.

Nenn- Stei-
Ø gung 4 h 7e, 8e 7e 8e 7e, 8e 7e 8e

Thread Nenn-Ø Nenn-Ø Nenn-Ø
Nominal Pitch Nom.-Ø Nom.-Ø Nom.-Ø

Ø P max. min. max. min. min. max. min. min.
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Whitworth-Rohrgewinde
Whitworth pipe thread

www.lmt-tools.com 407

Gewindegrenzmaße und Steigungswinkel für zylindrische Bolzengewinde
Thread limit dimensions and lead angle for parallel Pipe Threads 

∢ β
∢ β

β p
 
π

  

Gewinde-
Kurz-

zeichen
Thread
abbre-
viation

Gang-
zahl/1"

Threads
per inch

Steigung
mm

Pitch
mm

d d2 d1 Stei-
gungs-

∢
Lead ∢

β
Deg., min.

mittel
Klasse A
middle
Class A

grob
Klasse B
coarse
Class B

mittel
Klasse A
middle
Class A

grob
Klasse B
coarse
Class B

Z P max. min. max. min. min. max. min. min.



Unified-Gewinde, grob, UNC (UNRC)
Unified thread, coarse, UNC (UNRC)
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Gewindegrenzmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread limit dimensions and lead angle for bolt threads 

∢ β
∢ β

β p
 
π

  

d d2 d3 Stei-
gungs-

∢
Lead

∢

β
Deg., 
min.

Gewinde- Stei- 3 A 2A, 1A 3 A 2 A 1 A 3 A 2A, 1A 3 A 2 A 1 A 3 A 2A, 1A
bezeichnung

Thread
abbreviation

gung

Pitch

fein

fine

mittel,
grob

middle,
coarse

fein

fine

mittel

middle

grob

coarse

fein

fine

mittel,
grob

middle,
coarse

fein

fine

mittel

middle

grob

coarse

fein

fine

mittel,
grob

middle,
coarse

(Ø und Gangzahl)
(Ø and starts)

mm
P

Nenn-Ø
Nom. Ø
max. max. min. min. min.

Nenn-Ø
Nom. Ø
max. max. min. min. min.

Nenn-Ø
Nom. Ø
max. max.
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Unified-Gewinde, fein, UNF (UNRF)
Unified thread, fine, UNF (UNRF)
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Gewindegrenzmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread limit dimensions and lead angle for bolt threads 

∢ β
∢ β

β p
 
π

  

d d2 d3 Stei-
gungs-

∢
Lead

∢

β
Deg., 
min.

Gewinde- Stei- 3 A 2A, 1A 3 A 2 A 1 A 3 A 2A, 1A 3 A 2 A 1 A 3 A 2A, 1A
bezeichnung

Thread
abbreviation

gung

Pitch

fein

fine

mittel,
grob

middle,
coarse

fein

fine

mittel

middle

grob

coarse

fein

fine

mittel,
grob

middle,
coarse

fein

fine

mittel

middle

grob

coarse

fein

fine

mittel,
grob

middle,
coarse

(Ø und Gangzahl)
(Ø and starts)

mm
P

Nenn-Ø
Nom. Ø
max. max. min. min. min.

Nenn-Ø
Nom. Ø
max. max. min. min. min.

Nenn-Ø
Nom. Ø
max. max.



Unified-Gewinde, extrafein, UNEF (UNRF)
Unified thread, extra fine, UNEF (UNRF)
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Gewindegrenzmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread limit dimensions and lead angle for bolt threads

∢ β
∢ β

β p
 
π

  

d d2 d3 Stei-
gungs-

∢
Lead

∢
β

Deg., 
min.

Gewinde- Stei- 3 A 2 A 3 A 2 A 3 A 2 A 3 A 2 A 3 A 2 A
bezeichnung

Thread
abbreviation

gung
Pitch

fein
fine

mittel
middle

fein
fine

mittel
middle

fein
fine

mittel
middle

fein
fine

mittel
middle

fein
fine

mittel
middle

(Ø und Gangzahl)
(Ø and starts)

mm
P

Nenn-Ø
Nom. Ø

max. max. min. min.

Nenn-Ø
Nom. Ø

max. max. min. min.

Nenn-Ø
Nom. Ø

max. max.
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Whitworth-Gewinde BSW
Whitworth threads BSW
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Gewinde-Nennmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread nominal dimensions and lead angle for bolt threads 

∢ β
∢ β

β p
 
π

  

Gewinde-
bezeichnung

(Ø und Gangzahl)
Thread

abbreviation
(Ø and starts)

Steigung
Pitch

P

d d2 d3 Steigungs-∢
Lead ∢

β
Grad, Min.
Deg., min.

Nenn-Ø
Nominal-Ø

Nenn-Ø
Nominal-Ø

Nenn-Ø
Nominal-Ø



Whitworth-Gewinde BSF
Whitworth threads BSF
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Gewinde-Nennmaße und Steigungswinkel für Bolzengewinde
Thread nominal dimensions and lead angle for bolt threads

∢ β
∢ β

β p
 
π

  

Gewinde-
bezeichnung

(Ø und Gangzahl)
Thread

abbreviation
(Ø and starts)

Steigung
Pitch

P

d d2 d3 Steigungs-∢
Lead ∢

β
Grad, Min.
Deg., min.

Nenn-Ø
Nominal-Ø

Nenn-Ø
Nominal-Ø

Nenn-Ø
Nominal-Ø

– 28

– 26

– 26

– 22

– 20

– 18

– 16

– 16

– 14

– 14

– 12

– 11

– 10

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 

– 
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Vorbereiten des Werkstücks
Preparing the workpiece

△
△

△

△
△

△

Achtung!

γ

γ

Hinweis
γ 

Attention!

γ

γ

Note
γ

γ
γ

γ



Korrektur des gerollten Profils
Correction of the rolled profile
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Achtung! Attention!

Tooth 1

Tooth 2

Tooth 3 

Note: 

 ◼

 ◼

Zahn 1 nicht ausgeformten

Zahn 2 ausgeformten

im Ausgangs-Ø führen zu einem Überformen (s. u.).

Zahn 3 überformten

Hinweis:

 ◼

 ◼
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Kraftbedarf für das Rollen
Power requirements for thread rolling

Axial-Rollkopf

Antriebsleistung
δ

Drehmoment

Rechenbeispiel:

δ

Antriebsleistung
3,65

Drehmoment

59,25

Radial-Rollkopf

Arbeitsleistung

Drehmoment

Typ
KR

Typ
KR

Werkstoff K

Rechenbeispiel: 

Antriebsleistung
3,78

Drehmoment
90,11

Axial rolling head

drive power
δ

torque

Calculation example:

δ

Drive power
3.65

Torque

59.25

Radial rolling head

drive power

torque

Type
KR

Type
KR

Material K

Calculation example:

Drive power
3.78

Torque
90.11



Kraftbedarf für das Rollen
Power requirements for thread rolling
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Tangential-Rollkopf

Antriebsleistung

Tangentialkraft

___ 

Drehmoment

Zugfestigkeit δB K

Rechenbeispiel:

Tangentialkraft

 4391,8

Antriebsleistung

2,21

Drehmoment

43,92

Tangential rolling attachment

drive power

force

___ 

Torque

Tensile strength δB K

Calculation example:

Tangential force

4391.8

Drive power

2.21

Torque

43.92
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Nomogramm zur Ermittlung von Durchmesser, Steigung und Steigungswinkel
Nomogram for determining diameter, pitch and lead angle
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α
π

α

Beispiel Example

α
∢
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Rollgeschwindigkeiten
Rolling speeds

Ausgangs-
durchmesser

Blank
diameter

Rollgeschwindigkeiten m/min
20 25 30  35  40  50  60  70  80  90 100

Rolling speed ft./min.
66 82 98 115 131 164 197 230 262 295 328

mm l inch
Werkstückdrehzahl in min–1

Component rotating at r.p.m.
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Rollgeschwindigkeiten
Rolling speeds

Ausgangs-
durchmesser

Blank
diameter

Rollgeschwindigkeiten m/min
20 25 30  35  40  50  60  70  80  90 100

Rolling speed ft./min.
66 82 98 115 131 164 197 230 262 295 328

mm l inch
Werkstückdrehzahl in min–1

Component rotating at r.p.m.

Rollgeschwindigkeit

π

Rechenbeispiel:

π

59,97

Drehzahl

π
  

Rechenbeispiel:

π
  

 1270,7 

Rolling Speed

π

Calculation example:

π

59.97

Revolutions

π
  

Calculation example:

π
  

1270.7
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Rollbarkeit der Werkstoffe
Rollability of materials

Tabellenwerte Rollability tables

Festigkeit
Tensile

strength

Brinell-
härte

Brinell
hardness

Dehnung
Elon-
gation

Werkstoff
DIN

Material to
DIN standard

Werk-
stoff-

Nr.
Material

Roll-
barkeit
Rolla-
bility

Roll-
geschwin-

digkeit
Rolling speed

Werkstoffbeispiel
Material examples N/mm2 (HB) σ 5 % m/min l ft./min. 

Bemerkung
Remarks

Eisenmetalle Ferrous metals
 l
l
l
l
l
l
l
l
l
l
l

l
l
l
l
l
l

Symbole:
Symbols:
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Rollability of materials
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Festigkeit
Tensile

strength

Brinell-
härte

Brinell
hardness

Deh-
nung
Elon-
gation

Werkstoff
DIN

Material to
DIN standard

Werk-
stoff-

Nr.
Material

Roll-
barkeit
Rolla-
bility

Roll-
geschwin-

digkeit
Rolling speed

Werkstoffbeispiel
Material examples N/mm2 (HB) σ 5 % m/min l ft./min. 

Bemerkung
Remarks

Eisenmetalle Ferrous metals
l
l
l
l

l

l
l

X 12 CrMoS 17 l
X 5 CrNi 1810 l

X 10 CrNiS 189 l
X5CrNiMo 17122 l
X6CrNiMoTi 17122 l

l
l
l
l
l
l
l
l
l

l

l

Nichteisenmetalle Non-ferrous metals
l
l
l

MS 60 Pb (F 41) l
MS 60 Pb (F 35) l

l
l

l

l
l
l
l
l
l
l
l
l
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Umrechnungstabellen Zoll/Millimeter
Conversion tables inch/mm

Zollbrüche
Fractional sizes

dezimal
decimals mm

Zollbrüche
Fractional sizes

dezimal
decimals mm

Zoll
Inch mm

10 20 30 1" _____ 
1000

 1" ____ 
100

 1" ___ 
10

 

Zoll
Inch mm

Zoll
Inch mm

Zoll
Inch mm
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Umrechnungstabellen Millimeter/Zoll
Conversion tables mm/inch
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mm 10 20 30 40 50 60 70 80 90
Zoll Inch

mm 100 200 300 400 500 600 700 800 900
Zoll Inch

1" 
1000

 mm

mm
Zoll
Inch

1" 
100

 mm

mm
Zoll
Inch

1" 
10

 mm

mm
Zoll
Inch
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Revolver Schemazeichnung für die Rollkopfaufnahme
Turret schematic diagram for mounting of rolling attachments

1 Revolver mit Vierkantschaftaufnahme
 Turret with for squareshank

3 Revolver mit Rundschaftaufnahme nach DIN 69 880
 Turret with for roundshank

5 Revolver mit Rundschaftaufnahme nach DIN 69 880
 Turret with for DIN 69 880 shank

Revolver entspricht Bauart-Nr.
Turret corresponds to design type No.

2 Revolver für anschraubbare Werkzeugaufnahmen
 Turret for fixable toolholder

4 Revolver mit 2 Teilkreisen mit Rundschaftaufnahme
 nach DIN 69 880
 Turret with 2 pitch circles for roundshank

6 Reitstock
 Tailstock
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Anfrageformular Rollsysteme
Enquiry form rolling systems

LMT Fette Werkzeugtechnik
GmbH & Co. KG

Formular ausfüllen und senden an:
Please send your enquiries to:

Checkliste für Anfragen von Rollsystem mit Werkstückzeichnung
Checklist for thread rolling requests with workpiece drawing

□ □ □ 

□ 

□ □ 

Benötigte Zusatzinformationen, wenn keine Werkstückzeichnung vorhanden ist 
Needed additional information, if there is no workpiece drawing 

Dieses Anfrageblatt können Sie einfach und bequem auch im Internet unter www.lmt-tools.com/dokumente_downloads 
ausfüllen und abschicken.
You also can complete and send us this request sheet simply under www.lmt-tools.com/downloads 
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Gewinde Ø
Thread Ø

Ø1,4-5,5 Ø2,6-4 Ø3,5-6 Ø5-8 Ø6-11 Ø6-12 Ø8-12 Ø8-16 Ø8-22 Ø10-18 Ø12-22 Ø12-30 Ø14-30 Ø16-30 Ø16-36 Ø16-42 Ø18-39 Ø22-52 Ø26-54 Ø30-42

Ø36-56 Ø42-76 Ø45-72 Ø45-95 Ø72-100 Ø80-110 Ø88-125 Ø98-162 Ø128-230 Ø0,055
– 0,217

Ø0,102
– 0,157

Ø0,138
– 0,236

Ø0,197
– 0,315

Ø0,236
– 0,433

Ø0,236
– 0,472

Ø0,315
– 0,472

Ø0,315
– 0,630

Ø0,315
– 0,866

Ø0,394
– 0,709

Ø0,472
– 0,866

Ø0,472
– 1,181

Ø0,551
– 1,181

Ø0,630
– 1,181

Ø0,630
– 1,417

Ø0,630
– 1,654

Ø0,709
– 1,535

Ø0,866
– 2,047

Ø1,024
– 2,126

Ø0,866
– 2,047
Ø1,181
– 1,654

Ø1,417
– 2,205

Ø1,654
– 2,992

Ø1,772
– 2,835

Ø1,772
– 3,740

Ø2,835
– 3,937

Ø3,150
– 4,331

Ø3,465
– 4,921

Ø3,858
– 6,378

Ø5,039
– 9,055

Ø3-10 Ø8-14 Ø10-18 Ø12-22 Ø16-30 Ø22-45 Ø0,118
– 0,394

Ø0,315
– 0,551

Ø0,394
– 0,709

Ø0,472
– 0,866

Ø0,630
– 1,181

Ø0,866
– 1,772

Ø1,6-14 Ø2-16 Ø2-30 Ø2-36 Ø2-42 Ø5-52 Ø5-64 Ø0,063
– 0,551

Ø0,079
– 0,630

Ø0,079
– 1,181

Ø0,079
– 1,417

Ø0,079
–1,654

Ø0,197
– 2,047

Ø0,197
– 2,520

Rollbare Profile
Rollable Profiles

LH

RH

Gewindelängen
Thread length

4 –12 0,787 0,984 1,181

2,874

Piktogrammübersicht
Pictogram overview

Gewindearten
Thread types

M BA BSF BSFS BSW FG G MF NPT NPTF

R RD RD
DIN405 UN UNC UNF UNS UNEF VG API

Rollen
Rolls

A

A

AV

Typen
Types

LMT
Fette
Standard

Rollverfahren
Type of process

Schäfte/Halter
Shanks/Holder



Unsere komplette Katalogreihe „Werkzeuge und Wissen“
Our complete catalog serie “Tools and Knowledge”

LMT Tools Fräsen
Werkzeuge und Wissen 
LMT Tools Milling
Tools and Knowledge

www.lmt-tools.com

LMT Tools Gewinden und Bohren

Werkzeuge und Wissen 

LMT Tools Threading and Drilling

Tools and Knowledge

www.lmt-tools.com

LMT Fette Verzahnen
Werkzeuge und Wissen 
LMT Fette Gear Cutting
Tools and Knowledge

www.lmt-tools.com

Knowledge

LMT Tools Fräsen
Werkzeuge und Wissen
LMT Tools Milling
Tools and Knowledge

LMT Tools Gewinden und Bohren
Werkzeuge und Wissen
LMT Tools Threading and Drilling
Tools and Knowledge

LMT Fette Verzahnen
Werkzeuge und Wissen
LMT Fette Gear Cutting
Tools and Knowledge

LMT Fette Drehen
LMT Fette Turning

www.lmt-tools.com

LMT Fette Drehen
LMT Fette Turning



LMT Belin France S.A.S.

LMT Fette Werkzeugtechnik 
GmbH & Co. KG

LMT Kieninger GmbH

LMT Onsrud LP

LMT Tools Niederlassungen 
und Servicestandorte 
LMT Tools subsidiaries and 
service organisation 

Brasilien / Brazil

China

. 9 L

Deutschland / Germany

Frankreich / France

Großbritannien und Irland /
United Kingdom and Ireland

Indien / India

Korea

Mexiko / Mexico 

Rumänien / Romania 

Russland / Russia 

Tschechische Republik
und Slowakei /   
Czech Republic and Slovakia

USA
Kanada / Canada

Internationale  
Vertriebsgesellschaft/
International sales organisation

LMT Tool Systems GmbH

Center of Competence 
Europe
LMT Fette Werkzeugtechnik 
GmbH & Co. KG

Center of Competence 
USA
LMT Onsrud LP

Center of Competence 
India
LMT (India) Private Limited

Center of Competence 
China
LMT China Co. Ltd.


